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前言

　　本教材认真贯彻《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》（教高[2006]16号）文件精
神，和“以服务为宗旨，以就业为导向，走工学结合发展道路”的办学方针，根据教育部高等职业教
育模具设计与制造专业教学委员会指定的“冷冲压工艺及模具设计”课程基本要求，总结近几年各职
业院校的实际教学经验与教改情况，由具有丰富专业教学经验及生产实际经验的双师型教师编写，是
一本以工作任务为驱动、工作过程为导向的“教、学、做”三合一的职业技术实训课程教材。
其特点是：　　1.在内容选择上充分体现“理论够用，能力为本，应用型人才培养”的新世纪应用型
人才培养的思想，以工作任务为中心构建教材，彰显针对性、实践性和指导性强的特征，通过设计实
例，按照生产实际要求和实际方法、步骤，较详细地叙述了冲裁模、弯曲模、拉深模的设计方法和步
骤。
读者参照本书，再配以相应的教材，基本上能独立完成冷冲模课程设计和毕业设计。
　　2.本书精选了设计常见冷冲模具所必需的一般设计资料和最新的冷冲模国家标准及行业标准，对
冷冲压工艺及模具设计的相关知识进行了必要的融合，对引导读者形成实践计划方案，完成具体的工
作任务有很强的针对性。
为了方便教学，书后还附录了部分设计课题。
　　3.从拓展读者对本专业广度和深度的要求角度出发，本书选编了典型的模具结构，对于解决实际
问题也有很好的借鉴作用和参考性。
　　4.本教材语言精简、表述明确、通俗易懂，归纳与对比多用图表来代替文字说明。
　　本书可作为三年制高职高专各类院校冷冲模课程设计与毕业设计的指导教材，也可供从事冷冲模
设计的工程技术人员参考。
　　本书由湖南工业职业技术学院周理主编，并编写第一章、第二章、第三章实例一第六章、第八章
内容，第三章实例二由娄底职业技术学院的罗正斌编写，第四章由张家界航空工业职业技术学院宋斌
编写，第五章由怀化职业技术学院张建卿编写，第七章由湖南科技职业学院王新林编写。
全书由张家界职高职业技术学院徐政坤担任主审。
　　由于编者水平有限，书中不足之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本教程是一本以工作任务为驱动、工作过程为导向的“教、学、做”三合一的职业技术实训课程教材
。
    本教材的特点：紧密联系实际，突出综合能力的培养，对冷冲模课程设计和毕业设计有较强的指导
性。
    本书共8章，从制定零件的冲压工艺以及模具结构设计的实用角度出发，通过设计实例，详细介绍冲
裁模、弯曲模、拉深模的设计方法和步骤；根据国家冷冲模相关标准，结合读者特点，精心挑选了实
用的冷冲压设计数据资料；从拓展读者对本专业广度和深度的要求角度出发，还选编了各种典型的模
具结构和部分设计课题。
读者对照本书，再配以相应的教材，基本上能独立完成冷冲模课程设计和毕业设计。
    本书可作为三年制高职高专各类院校冷冲模课程设计与毕业设计的指导教材，也可供从事冷冲模设
计的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　排样图和制件图均按比例绘出，一般与模具的比例一致，特殊情况可以放大或缩小。
它们的方位应与制件在模具中位置相同，若不一致，应用箭头指明制件成型方向。
　　4.标题栏和零件明细表　　标题栏和零件明细表布置在图样的右下方，按照机械制图国家标准填
写。
零件明细表应包括件号、名称、数量材料、热处理、标准零件代号及规格、备注等内容。
模具图中所有零件均应详细写在明细表中。
　　5.尺寸标注　　图上应标注必要的尺寸，如模具闭合尺寸（如主视图为开式表达则写入技术要求
中）、模架外形尺寸、模柄直径等。
　　6.技术要求　　技术要求布置在图样的下部适当位置。
其内容包括：（1）对于冷冲模应注明凸、凹模刃口间隙；（2）模具的闭合高度；（3）该模具的特殊
要求；（4）其它按国家标准、行业标准或企业执行标准。
　　1.3.2 模具零件图　　模具零件主要包括工艺零件和结构零件。
课程设计要求绘制工作零件图，毕业设计则要求绘制除标准模架和标准紧固件以外的所有零件图，对
于某些应模具的特殊结构要求而需要再加工的标准件也需要绘制零件图。
　　零件图的绘制应注意以下几个方面：　　1）所选的视图应充分而准确地表示出零件内部和外部
的结构形状和尺寸大小，视图（主视图、俯视图、剖视图、局部视图等）的数量应为最少。
　　2）零件图中的尺寸是制造和检验零件的依据，因此应慎重而细致地标注。
尺寸既要完整，又要不重复。
在标注尺寸前，应研究零件加工和检测的工艺过程，正确选定尺寸基准，做到设计、加工、检验基准
三者统一，以利于加工和检验。
模具零件在装配过程中需要加工的尺寸应标注在装配图上，若必须标在零件图上时，应在有关尺寸近
旁注明“配作”、“装配后加工”等字样或在技术要求中说明。
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