
第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺与模具设计>>

图书基本信息

书名：<<冲压工艺与模具设计>>

13位ISBN编号：9787548702481

10位ISBN编号：7548702485

出版时间：2012-7

出版时间：胡成武 中南大学  (2012-07出版)

作者：胡成武

页数：387

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<冲压工艺与模具设计>>

内容概要

　　《普通高等教育“十二五”规划教材：冲压工艺与模具设计》共11章，由浅入深地介绍冲压成形
基本知识，包括对冲压加工和冲压模具的基本认识以及对冲压变形基本理论阐述；重点介绍基本冲压
工艺和相应的模具设计知识，包括冲裁、弯曲、拉深、局部成形、冷挤压等部分；在此基础上，介绍
复杂冲压工艺与模具设计方法，包括多工位级进模具和汽车覆盖件模具的相关内容；最后对多点成形
等冲压新技术、新工艺进行了简明介绍，旨在拓展学生视野。
每章主要内容按照成形工艺原理、工艺计算、模具设计、讨论与思考的顺序编排，条理清晰。
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编辑推荐

《冲压工艺与模具设计》共11章，由浅入深地介绍冲压成形基本知识，包括对冲压加工和冲压模具的
基本认识以及对冲压变形基本理论阐述；重点介绍基本冲压工艺和相应的模具设计知识，包括冲裁、
弯曲、拉深、局部成形、冷挤压等部分；在此基础上，介绍复杂冲压工艺与模具设计方法，包括多工
位级进模具和汽车覆盖件模具的相关内容；最后对多点成形等冲压新技术、新工艺进行了简明介绍，
旨在拓展学生视野。
每章主要内容按照成形工艺原理、工艺计算、模具设计、讨论与思考的顺序编排，条理清晰。
全书由胡成武统稿。
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