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内容概要

　　作为高等工科院校机械类和近机械类专业技术基础课教材，《机械精度设计与检测》以精度设计
与检测为主线贯穿全书，内容包括概论、测量技术基础、尺寸精度设计、形位精度设计与检测、表面
粗糙度及其检测、光滑工件尺寸的检测、典型件结合的精度设计及其检测、渐开线圆柱齿轮精度设计
及其检测和尺寸链。
全书内容全部按照最新国家标准编写，并遵循国家标准给出的各种术语、定义及相应英文。
为方便教学，各章均附有练习题。
《机械精度设计与检测》适用于高等工科院校、独立学院及成人教育机械类和近机械类专业“互换性
与测量技术基础”或同类课程的教学，也可供各类工程技术人员参考。
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章节摘录

　　完全互换的特点：零件或部件在装配或更换时，既不需要选择、分组，又不需要修配、调整或辅
助加工，就可保证百分之百的互换，并满足使用要求。
　　分组互换的特点：在装配前必须对所有零件进行分组检测。
通过检测，按实际尺寸大小将零件分为若干组，然后按组进行装配。
此时，仅组内零件可以互换，组与组之间不可互换。
如某部件的精度要求很高，则该部件各组成零件（例如滚动轴承内、外圈及滚动体的组合）的精度要
求就愈高，加工就愈困难，制造成本就愈高。
为降低制造成本。
生产中往往将各组成零件的精度适当降低，然后再根据实测尺寸的大小，将制成的相配零件分成若干
组（每组内的尺寸差别很小），再把相应尺寸组的零件进行装配。
这样，尽管将零件的公差值放大了。
但通过分组装配，仍能满足部件的高精度要求。
显然，分组互换能在满足高精度要求的同时取得显著的经济效益。
　　调整互换与修配互换的共同特点：在产品或部件进行装配时，为达到总装精度要求，必须改变某
一零件的实际大小，以补偿其他零件的累积误差.此零件称为补偿环.调整互换与修配互换的不同之处
在于前者用更换零件或改变零件的位置来改变补偿环的实际大小，如机床、齿轮箱装配时增减或更换
垫片、垫圈等；后者用去掉多余材料的修配方法来改变补偿环的实际大小，如装配柴油机曲轴时，采
用手工刮削轴瓦的内表面，以保证曲轴主轴颈与轴瓦之间留有适当的间隙，便于贮油及有效地减小摩
擦。
　　⋯⋯
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