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内容概要

　　《职业技能培训教材：焊工快速入门》针对初学者。
根据焊工上岗基本要求编写而成，特别注重理论与实际操作技能相结合。
主要内容包括机械制造入门基础知识、焊接基本知识、焊条电弧焊、气焊与气割、CO2气体保护焊、
埋弧焊、钨极氩弧焊、碳弧气刨和等离子弧切割以及焊接结梅设计和焊接质量控制。
《职业技能培训教材：焊工快速入门》图文并茂、通俗易懂、实用性强，可作为失地农民、下岗工人
、复退军人、进城务工人员劳动力转移培训和企业上岗前培训教材，也可作为青工自学和职业技术学
院学生的学习教材。
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书籍目录

第l章 机械制造入门基本知识1.1 机械制造职业道德与安全生产基本知识1.1.1 机械制造从业人员的职业
道德1.1.2 机械制造安全生产基本知识1.2 机械识图基本知识1.2.1 机械图样的画法1.2.2 机械图样的识
读1.3 零件毛坯成形与机械加工基本知识1.3.1 机械零件毛坯成形方法简介1.3.2 机械加工基本知识1.3.3 
机械切削加工方法简介1.3.4 零件表面的加工与机械加工工艺过程1.3.5 机械加工常用量具1.4 金属材料
及热处理基本知识1.4.1 金属材料的性能1.4.2 金属热处理方法1.4.3 钢铁材料1.4.4 粉末硬质合金第2章 焊
接基本知识2.1 焊接基本概念和焊接方法分类2.1.1 焊接的概念2.1.2 焊接方法的分类2.2 焊接材料2.2.1 焊
条电孤焊中的焊条2.2.2 埋弧焊的焊接材料2.2.3 钨极氩弧焊的焊接材料2.3 焊接常用的工具和辅具2.4 常
用金属材料的焊接2.5 焊缝符号2.6 焊工劳动保护措施及焊条电弧焊安全操作2.6.1 焊工劳动保护2.6.2 焊
奈电孤焊安全操作2.7 焊接生产安全检查2.7.1 焊接生产场地的安全检查2.7.2 工、夹具的安全检查第3章 
焊条电弧焊3.1 概述3.1.1 焊条电弧焊的工作原理3.1.2 焊条电弧焊的工艺特点3.1.3 焊奈电弧焊的适用范
围与局限性3.2 焊接设备3.2.1 焊接电源3.2.2 焊接极性3.3 焊条电弧焊工艺参数3.4 焊条电弧焊接头的设计
与坡口选择3.4.1 焊接接头分类3.4.2 坡口的形式和坡口尺寸3.5 焊条电弧焊的工艺方法3.5.1 焊前准
备3.5.2 焊接工艺参数选择3.5.3 焊条电孤焊的基本操作技术3.5.4 各种位置的操作技能3.6 焊条电弧焊操
作实例3.6.1 平板对接焊3.6.2 立板对接焊3.6.3 平板对接横焊3.6.4 T形接头平角焊缝3.6.5 T形接头仰角焊
缝第4章 气焊与气割4.1 气焊4.1.1 气焊特点及适用范围4.1.2 气焊设备4.1.3 焊接材料4.1.4 气焊工艺4.1.5 气
焊基本操作技术4.1.6 常见的气焊缺陷及防止措施4.2 气割4.2.1 气割原理4.2.2 气割的工艺特点及金属氧
气切割的条件4.2.3 气割设备4.2.4 气割工艺要点第5章 埋弧焊5.1 埋弧焊的工作原理及焊接过程5.2 埋弧
焊的特点及应用范围5.3 埋弧焊机及埋弧焊主要工艺参数5.3.1 埋弧焊机的分类及组成5.3.2 埋孤焊机的
型号及主要技术参数5.4 埋弧焊实例5.4.1 低碳钢板I形坡口对接双面焊5.4.2 圆筒体环缝对接双面弧焊5.5 
埋弧焊常见缺陷及防止措施5.6 埋弧焊安全操作规程5.6.1 个人防护5.6.2 防止触电5.6.3 防止火灾第6章
CO2气体保护焊6.1 CO2气体保护焊的工作原理6.2 CO2气体保护焊的工艺特点6.3 CO2气体保护焊的没
备及材料6.3.1 CO2气体保护焊设备6.3.2 CO2气体保护焊材料6.4 CO2气体保护焊的焊接工艺参数6.5
CO2气体保护焊操作技术6.6 CO2气体保护焊操作实例6.6.1 薄板对接平焊单面焊双面成形6.6.2 CO2焊平
角焊第7章 钨极氩弧焊7.1 手工钨极氩弧焊的工作原理7.2 手工钨极氩弧焊的工艺特点及应用范围7.2.1 
手工钨极氩焊的工艺特点7.2.2 手工钨极氩弧焊的应用范围7.3 手工钨极氩弧焊的材料7.4 手工钨极氩弧
焊的焊接工艺参数7.5 手工钨极氩弧焊机基本组成7.6 手工钨极氩弧焊的操作技术7.7 手工钨极氩弧焊操
作实例7.7.1 低碳钢管垂直固定对接单面焊双面成形7.7.2 不锈钢薄板I形坡口对接平焊单面焊双面成形
第8章 碳弧气刨和等离子弧切割8.1 碳弧气刨8.1.1 碳弧气刨的原理、特点8.1.2 碳弧气刨的设备、工具和
材料8.1.3 碳弧气刨工艺8.2 等离子弧切割8.2.1 等离子弧的产生原理与特点8.2.2 等离子弧切割设备的组
成及使用方法8.2.3 等离子弧切割分类8.2.4 等离子孤切割参数8.2.5 碳素钢板空气等离子弧切割第9章 焊
接结构设计和焊接质量控制9.1 焊接结构设计9.1.l焊接件材料的选择9.1.2 焊缝的布置9.2 焊接应力与变
形9.3 防止和减少焊接变形的措施9.4 焊接缺陷与质量检验9.4.1 焊缝缺陷的产生及原因分析9.4.2 焊缝质
量检验参考文献
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编辑推荐

　　《职业技能培训教材：焊工快速入门》将焊工入门的基本知识、基本方法与基本技能相结合，使
初学焊接人员通过对《职业技能培训教材：焊工快速入门》学习，结合操作实践，掌握焊接工种基本
的工艺知识、工艺方法与操作技能，达到快速入门、上岗操作的目的。
书中内容通俗易懂，文字叙述简明扼要，图文并茂，实用性强。
《职业技能培训教材：焊工快速入门》可作为青工自学和职业技术学院学生的学习教材。
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