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内容概要

　　本书适应高等教育改革和“宽口径，重基础”的人才培养模式的需要，突出机械制造技术的基础
理论、基本知识和基本方法，同时注意介绍机械制造技术领域的最新成就和发展趋势。
全书分为8章，依次为：切削加工的基本要素、切削过程的基本规律、机械加工工艺规程的制定、典
型零件的机械加工、机械加工精度、机械加工表面质量、装配工艺规程的制定、机械制造技术的发展
。
本书主要作为高等学校机械设计制造及其自动化、机械工程及自动化、材料成形及控制工程、工业工
程、热能与动力工程专业及相关专业的教材或参考书，也可作为自学考试、职业大学、函授大学、电
视大学相关专业的教材或参考书，亦可供有关工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术基础>>

书籍目录

第1章　切削加工的基本要素
　1.1　工件表面的形成方法和成形运动
　1.2　加工表面和切削用量三要素
　1.3　刀具角度
　1.4　切削层参数与切削方式
　1.5　刀具材料
第2章　切削过程的基本规律
　2.1　金属切削的变形过程
　2.2　切屑的种类及卷屑、断屑机理
　2.3　前刀面上的摩擦与积屑瘤
　2.4　影响切削变形的因素
　2.5　切削力
　2.6　切削热和切削温度
　2.7　刀具磨损、破损和耐用度
　2.8　切削用量的优化选择
　2.9　刀具几何参数的选择
　2.10　工件材料的切削加工性
　2.11　切削液
第3章　机械加工工艺规程的制定
　3.1　基本概念
　3.2　定位基准及其选择
　3.3　零件结构的机械加工工艺性
　3.4　工艺路线的制定
　3.5　加工余量、工序间尺寸及公差的确定
　3.6　工艺尺寸链
　3.7　时间定额和提高生产率的工艺途径
　3.8　工艺方案的比较与技术经济分析
第4章　典型零件的机械加工
　4.1　车床主轴箱箱体的加工及其工艺规程的制定
　4.2　轴类零件的加工
　4.3　套类零件的加工
第5章　机械加工精度
　5.1　机械加工精度的概念
　5.2　获得加工精度的方法
　5.3　影响加工精度的因素
　5.4　加工误差的综合分析
第6章　机械加工表面质量
　6.1　机械加工表面质量的概念
　6.2　表面粗糙度及其影响因素
　6.3　机械加工后表面物理机械性能的变化
　6.4　控制加工表面质量的途径
　6.5　振动对表面质量的影响及其控制
第7章　装配工艺规程的制定
　7.1　装配工艺规程的制定
　7.2　装配尺寸链
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　7.3　利用装配尺寸链达到装配精度的方法
　7.4　零部件结构的装配工艺性
第8章　机械制造技术的发展
　8.1　超精密加工
　8.2　超高速加工
　8.3　自动生产线
　8.4　成组技术
　8.5　计算机辅助工艺规程设计
　8.6　柔性制造系统
　8.7　计算机集成制造系统
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