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内容概要

张宏伟、吕新宇、武红林编著的《铝合金锻造生产》系统论述了铝合金锻造的基本原理、工艺、缺陷
及废品分析、模具选择及制造、设备等，同时介绍了国内外有关铝合金锻造生产的新工艺、新技术。

本书共分10章：概述；铝合金锻造技术基础；铝合金自由锻造；铝合金模锻；铝合金锻件热处理；铝
合金锻件的缺陷分析与制量控制；铝合金锻造模具；特种锻造工艺；锻压设备；锻造生产中的安全与
环保。

本书是铝合金锻造生产技术人员及中、高级技术工人的教学参考用书，同时也可供铝合金材料研究部
门、加工企业、使用单位及相关部门的科技工作者、教师、学生、管理人员等使用。
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