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内容概要

　　本书共6篇29章120多万字。
主要以国内典型电解铝企业320kA、400kA系列生产线建设与生产管理、技术创新为实例，系统介绍了
电解铝工业的发展和现状、400kA级铝电解生产技术及管理、原铝熔铸生产与管理、铝电解用预焙阳
极、电解铝工程技术与管理、铝电解生产实践与研究等方面的内容；认真阐述了大型铝电解槽不停电
停开槽等一系列技术创新成果在铝电解生产上的应用实践；研究分析了电解铝技术发展导向和节能降
耗思路。

　　本书适于从事铝电解生产管理、工程建设、技术研究人员和中、高等院校冶金专业学生阅读、参
考，也可作为铝电解生产一线员工的培训实用教材。
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享受国务院政府特殊津贴专家。
现任河南豫联能源集团有限责任公司常务副总经理，总工程师。
他主持完成的“中孚320kA铝电解系列生产技术开发”等三项成果达到了国际先进和国内领先水平；
他主持完成了国家重大产业技术开发专项之一——“320kA铝电解槽不停电（全电流）停开槽技术及
成套装置开发”项目，解决了长期困扰电解铝生产的世界性难题；他参与发明的“大型铝电解槽不停
电停（开）电解槽的装置与方法”荣获中国第十二届发明专利金奖。
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章节摘录

版权页：   插图：   2.阴极钢棒切断 阴极钢棒熔化是电解槽破损最普遍的现象，也是造成漏炉最大的原
因。
阴极钢棒熔化由中心向一侧钢棒窗口推进，阴极钢棒头温度逐渐升高，阴极电流也会集中于此，加快
熔化速度，原铝铁含量上升较多。
这种情况应首先用高压风强制吹风降温，将确定熔化钢棒头温度吹风降至200℃以下，然后用气割切断
阴极钢棒头和阴极小母线的连接，使其不再导电受热，并使渗入的液体铝液冷却凝固，防止进一步恶
化或造成漏炉。
切忌在阴极钢棒头温度高的情况下直接切断阴极钢棒，因为气割的高温火焰会促使钢棒的熔化，所以
切断之前先强制吹风降温。
切断阴极钢棒后，日常加强此位置的破损点修补，加取铝试样化验，观察铁含量变化。
如果运行中检测到同台电解槽上又出现熔化的阴极钢棒，可根据情况安排停槽，不能进行多组的阴极
钢棒切断。
 3.吹风降温 吹风降温是电解槽破损后，在日常修补维护的同时，对破损点实施安全措施的一项保障。
无论是炉底钢板、散热窗口或阴极钢棒，出现异常温度升高是最直观的，吹风冷却是阻止破损情况进
一步恶化有效措施，控制破损点在安全温度内，并且有起到侧部加速炉帮形成的作用。
 4.技术条件调整 电解槽破损后技术条件要相应进行调整。
特别是铝水平要较高于正常槽2～4 cm，铝水平是影响电解槽散热和稳定性的重要因素，所以对于破损
槽铝水平控制要高一点。
首先是缩小铝液镜面，降低槽内水平电流分量，稳定电解槽运行，避免出铝和换极后对电解槽造成电
压摆引起槽温波动。
其次使电解槽良好散热便于炉帮的形成及炉底生成少量沉淀做保护。
再次是电解温度不宜过高，避免热槽现象的发生，减缓破损位置修补物的熔化。
效应系数同时要进行“零效应”管理，减少对炉膛的破坏。
 5.11.4延长阴极内衬寿命的途径 电解槽寿命是从通电开始至停槽大修的运行天数。
电解槽大修费用占原铝生产成本的3％以上，320 kA电解槽大修材料和人工费用达到80万元，可见延长
槽寿命不仅是企业提高经济效益、实施节能减排的举措，也是行业技术人员面对的重要研究课题。
影响电解槽寿命的因素较多，有先天性设计缺陷的，也有内衬材料质量劣质的影响，同时有焙烧启动
操作不当和正常生产管理失误等。
从以下几个途径人手，能够起到延长槽寿命的作用。
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