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内容概要

　　《现代交通运输装备用铝手册系列：汽车用铝材手册》运输装备轻量化不仅是实现高速快捷、安
全舒适的最佳途径，同时还能达到节能减排、保护环境、降低成本、提高运量的效果。
为响应国家的节能减排与建设低碳经济的号召，配合中国有色金属工业协会推广铝在交通运输装备中
的应用，及时组织编写了现代交通各运输装备用铝手册系列——《汽车用铝材手册》，内容包括：略
提取与基本性能，铝合金的性能及铝材生产工艺，绿玉汽车工业的发展，汽车压铸及铸造铝合金，先
进的当代汽车铝材。
全面系统地介绍了铝及铝合金的基本性能，铝材生产工艺，汽车变形铝合金与铸造铝合金的性能，压
铸件与逐渐的生产，论述了汽车减重与节能减排的关系，推广了铝在汽车中应用的意义和社会效益，
对拉动内需与建设低碳经济的作用。
　　现代交通各运输装备用铝手册系列——《轨道车辆用铝材手册》《航天航空器用铝材手册》《船
舶用铝材手册》《铝合金厚板生产技术与应用手册》。
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作者简介

　　王祝堂，男，1930年12月生，博士，高级工程师，专业特长：铝加工。
1953年毕业于东北工学院（现东北大学）金属物理专业，主修材料工程及科学，是新中国成立后，东
北工学院第一批招生的大学生，是中国现代铝加工业参与者，他开过新中国引进苏联的第一台热轧机
，他熟知国内每一家企业的装机设备和生产能力，参与过20个大型铝加工企业建设的前期准备，讨论
、论证工作；中国铝业网等近十个企业的顾问；6个协会、学会的专家委员会专家；能以6国（中、英
、俄、日、德、法）语言阅读本专业的技术书籍与参考文献；撰写、主编、翻译著作过的书籍32本，
如《当代新中国的轻金属加工》等，通讯报道上万则、论文500余篇，总数字近1500万。
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章节摘录

　　T4510——固溶热处理一一定量的拉伸以消除应力（挤压管、棒、型材的永久变形率为1％～3％，
拉伸管的为0.5％～3％）一自然时效。
拉伸后不再进行矫直； 　　T4511——同T4510状态，但拉伸后作了镜面矫直，以达到标准规定的尺寸
偏差精度； 　　T452——固溶热处理一压缩永久变形率1％一5％以消除应力一自然时效； 　　T454—
—固溶热处理一在精整模内冷整形以消除应力一自然时效，适用于模锻件； 　　T5——从热加工温度
冷却后再进行人工时效； 　　T51——从热加工温度冷却后再进行人工时效处理，以改善成形性能； 
　　T56——从热加工温度冷却后再进行人工时效，但其力学性能比T5状态的高一些，是通过对加工
工艺的特殊控制达到的，适用于6×××系合金； 　　T6——固溶热处理一人工时效； 　　T61——
固溶热处理一欠人工时效；以提高成形性能； 　　T6151——固溶热处理一一定量的拉伸变形以消除
应力（薄板的永久变形率0.5％～3.0％，厚板的1.5％～3％，）一欠人工时效，以提高成形性能。
拉伸后不得作进一步的矫直； 　　T62——固溶热处理与人工时效。
适宜于自退火状态或F状态固溶处理的试验材料，或用户将任何状态的材料进行热处理； 　　T64——
固溶热处理一欠人工时效以提高成形性能。
这种状态材料的性能介于T6与T61状态的之间； 　　T651——固溶热处理一拉伸一定量以消除应力（
薄板的永久变形率0.5％～3.0％，厚板的1.5％～3％，轧制或冷精整棒材的1％～3％，手锻件、锻环及
轧制环的永久变形率1％～5％）一人工时效。
拉伸后不再对材料作进一步的矫直； 　　T6510一固溶热处理一拉伸一定量以消除应力（挤压管、棒
、型材的永久变形率1％～3％，拉拔管的0.5％～3％）一人工时效。
拉伸后不得对材料作进一步的矫直； 　　T6511——同T6510状态，但拉伸后进行了镜面矫直。
以满足标准规定的尺寸偏差精度； 　　T652——固溶热处理一通过施压产生l％一5％永久变形以消除
应力一人工时效； 　　T66——固溶热处理一人工时效，通过对工艺过程进行特殊控制，以使此状态
材料的力学性能比T6状态的高一些（适用于6 X X X系合金）。
其量由供需双方商定； 　　T7——固溶热处理一过人工时效。
 　　T73——固溶热处理一过时效处理到材料具有最佳的抗应力腐蚀能力； 　　T732——固溶热处理
一过时效处理到材料具有最佳的抗应力腐蚀能力。
适宜于自退火状态或F状态固溶处理的试验材料，也适于用户将任何状态的材料进行热处理。
 　　⋯⋯
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