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内容概要

为了适应我国工业技术飞速发展的新形势，满足大专院校学生及从事线切割工程技术人员的需求，哈
尔滨工业大学工程训练中心的教师和工程技术人员在多年教学和科研实践经验的基础上编写了《数控
电火花线切割加工技术》一书。
    其内容包括：数控电火花线切割原理；电火花线切割机床；线切割编程；线切割微机编程；语言式
线切割微机编程；YH绘图式线切割微机编程；CAXA绘图式线切割微机编程；美国ESPRIT低速走丝绘
图式线切割微机编程软件的特点及应用；线切割控制；电火花线切割脉冲电源；电火花线切割工艺；
电火花线切割机床的精度检验方法。
     本书既可作为大专院校相关专业的教材，又可作为线切割技术培训班的教材，也可作为从事线切割
的工程技术人员和工人的自学参考书。
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编辑推荐

《数控电火花线切割加工技术(第3版)》由哈尔滨工业大学出版社出版。
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