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内容概要

本书依据教育部新颁布的“金工实习教学基本要求”，并在作者多年“金工实习”的实践教学和教材
编写的基础上，优选较为成熟和稳定的基础知识，突出新技术、新工艺和新材料的知识点，使之适
应21世纪人才培养的需要。
    本书内容包括机械工程材料、铸造、压力加工、焊接、车削加工、铣刨加工、磨削加工及现代制造
技术（特种加工技术、数控技术）等部分。
书中内容和插图、表格、示例、习题较同类书有较大更新。
材料牌号、机械设备型号、名词术语全部采用新标准。
    本着“金工实习”教材的内容广不宜深的原则，本书力求优化基础的、传统的内容，增加综合性、
应用性、实践性的内容，达到调整知识结构、增强工程素质的目的。
    本书是高等工科院校机械材料类专业的基本教材，也可供近机类、非机类、职工大学、电视大学等
相关专业选用。
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