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内容概要

　　本教材是焊接专业的主要教材之一，主要讨论了焊接电弧物理、焊接熔化现象、非熔化极和熔化
极气体保护电弧焊、等离子弧焊、埋弧焊等机械化自动化电弧焊方法、设备和实际焊接工艺。
在各章中增加了国外近年来发展起来的新技术和新工艺，如活性化TIC焊（A—TIC）、热丝TIG焊、
表面张力过渡（STT）、空心阴极真空电弧焊（HCVAW）、数字化焊接电源、双丝焊等。
为了便于深入地讲授电弧焊及其发展中一些共同性的基本理论和实践问题，本书首先讨论了焊接电弧
的热源和力源特征、焊丝的熔化和熔滴过渡、钨极氩弧焊、等离子弧焊、熔化极氩弧焊、CO2电弧焊
、埋弧焊的基本原理、特点和应用方面的知识，并给出这些方法和设备的整体概念。
这样的编排有利于根据各校学时的实际情况合理安排授课内容。
　　本书为高等工业学校焊接专业（材料成型与控制工程专业）教材，也可供材料加工工程、热加工
、机械以及造船等专业的师生和工程技术人员参考。
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