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内容概要

本书是《数控电火花线切割加工微机编程控制一体化机床》的第2分册。
本书以我国电加工机床生产厂家中最有代表性的企业——苏州三光科技有限公司的资料为主，内容包
括WAP—2000线切割自动编程系统。
DK7725e电火花线切割机床，BKDC电火花线切割机床控制机，BKDF电火花线切割机床控制机
，BKDE(d)电火花线切割机床控制机。
本书还包括广州市南沣电子机械有限公司的HL绘图式电火花线切割微机编程控制系统的大量应用实例
，以及苏州市宝玛数控设备有限公司采用XKG—2005新型控制系统的电火花线切割机床。
 　　本书适用于大学毕业生，已进入或想进入电加工领域工作的技术人员，模具制造厂或模具车间的
工程技术人员。
也可供大专院校机电类专业的学生或教师、数控培训学校的学生或教师使用。
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