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内容概要

本书全面系统地介绍了精密模锻、精密冲裁、热挤压等金属精密塑性成形工艺及模具设计。
全书共分六章，第1章详细论述了精密模锻工艺所涉及的精密下料、少无氧化加热等内容；第2章主要
介绍精密模锻的力能参数计算、工艺及模具设计、模锻设备选择等内容；第3章详细介绍了精密冲裁
变形机理、精冲件精度及结构工艺性、精冲工艺及模具等内容；第4章包括挤压基本原理、挤压件设
计、挤压力计算、挤压工艺及模具设计等内容。
第2—4章每章后都附有大量生产实例。
第5章简要介绍了生产中实际应用的另外几种精密塑性成形工艺；第6章以Deform-3D有限兀模拟软件
为主，详细介绍了精密塑性成形数值模拟的方法和具体操作步骤，并附有大量仿真实例。
    本书适合于从事机器制造业的工程技术人员使用，也可供高等院校、职业学校相关专业的学生参考
。
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章节摘录

　　第2章 精密模锻　　2.2　精密模锻力能参数计算　　在精密模锻过程中，锻件的几何形状和尺寸
、原材料的性能、变形金属与模具的温度及其热交换、变形金属与模具接触表面之间的摩擦以及变形
金属在模膛中的非稳定不均匀流动等，都对精密模锻力有着直接或间接的影响。
因此，要完全依靠理论计算方法来精确地求出模锻力，是比较困难的。
现在确定模锻力的方法很多，大致可以分为以下3种。
　　（1）理论分析方法　　随着数学、塑性力学和数值计算方法的发展，许多研究工作者对塑性加
工的各类问题提出了多种解法。
采用这些理论分析方法算出的结果，其准确程度，除与计算方法本身有关外，还与选用的原始数据（
如变形金属在锻造温度下的流动应力和摩擦系数等）有关，而与计算者的经验关系较小。
此外，其中某些方法，除计算模锻力外，还能求出变形体内的应力场、速度场和温度场等，从而可以
根据金属的流动隋况来合理设计各个工序间的锻坯形状和尺寸，这也是这类方法的一个突出优点。
　　（2）类比法与模拟试验法　　根据生产中所积累起来的经验，对同一类型的锻件采用类比法进
行估算，作为选用设备吨位的依据。
其所得结果的准确程度，取决于原始数据的可靠性、锻件的类似程度、具体生产条件的差异和估算者
的经验。
这种方法具有较大的局限性。
为研究理论分析方法的准确程度，许多学者还提出了各种材料和试验方法，通常称之为模拟试验方法
。
 　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《现代工程训练与工程应用：金属精密塑性成形技术》适合于从事机器制造业的工程技术人员使
用，也可供高等院校、职业学校相关专业的学生参考。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<金属精密塑性成形技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


