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内容概要

　　《塑料成型工艺与模具设计》从材料工程类材料成型与控制（模具）专业实际需要和塑料模具行
业实际情况与需求出发，在介绍塑料的成型理论基础和注射成形工艺的基础上，重点讲述了普通注射
模具的工作原理、基本结构、各部分的组成及作用、注射模具的设计方法，同时也对其他注射成型工
艺和较常用的压缩成型、压注成型、挤出成型、气动成型等塑料成型工艺与模具结构作了较详细的介
绍。
《塑料成型工艺与模具设计》注重联系实际和反映本学科的新近成果，书中的相关内容采用了新的国
家标准。
《塑料成型工艺与模具设计》可作为高等院校材料工程类专业本科生的教材，也可作为相关专业技术
人员的参考书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.1　塑料及其应用　　自20世纪初酚醛塑料实现工业化生产以来，塑料就以电
气材料为起点而发展起来。
尽管目前塑料已成为随处可见的材料而被广泛使用于各个领域，但对其进行明确的定义仍然具有一定
的困难。
目前比较通用的定义是根据我国l980年的国家标准（GB 2035--1980）得来的，“塑料是指以树脂（或
在加工过程中用单体直接聚合）为主要成分，以增塑剂、填充剂、润滑剂、着色剂等添加剂为辅助成
分，在加工过程中能流动成型的材料”。
随着塑料工业的发展及其应用的推广，关于塑料的定义也在不断地修正和补充。
　　1.1.1　塑料及其性能特点　　塑料是以高分子聚合物（简称高聚物）为主要成分，并在加工为成
品的某个阶段可流动成型的材料。
所谓高聚物，其相对分子质量都大于1万，有的甚至可达数百万，它在一定温度和压力下具有可塑性
，可以利用模具成型为一定几何形状和尺寸的制件。
除聚合物外，塑料中还有增塑剂、稳定剂、增强剂、固化剂、填料等添加剂。
　　塑料具有优良的性能，其应用非常普遍，与其他材料相比，塑料的主要性能如下。
　　1.密度小　　塑料的密度大多为1.0～1.4g/cm3，约为钢铁材料密度的1/6。
同一制品，用塑料替代钢材，其质量要小得多，这对于要求减轻自重的车辆、船舶和飞机有着特别重
要的意义。
据美国20世纪80年代统计，汽车上采用塑料零件之后，平均每辆汽车可以减重180 kg，这样一来，可使
汽车每升油行程增加0.4 km，美国每年将会因此节约1 400万桶汽油。
仅在1975～1985的10年间，美国因减轻车重而节约的能耗价值已经高达900亿美元。
如此之大的经济效益，正在力促世界各国加速汽车零件塑料化的发展步伐。
除此之外，塑料零件在航空航天工业中应用也很多，例如，美国波音717客机有重达2 t的2 500个零部件
是用塑料制造的，美国全塑火箭中所用的玻璃钢占总重量的80％。
飞机和火箭使用塑料零件除了减重之外，还能满足其他一些特殊的性能要求。
由于质量小，塑料特别适合制造轻巧的日用品和家用电器零件。
目前，塑料已从代替部分金属、木材、皮革及无机材料发展成为国民经济各行业不可缺少的重要材料
之一。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《塑料成型工艺与模具设计》特点：　　交叉性前沿性：融合相关学科代表材料领域的发展方向
。
　　先进性科学性：院士专家著书反映材料科学的最新成果。
　　可读性广交性：内容丰富翔实促进材料工程的应用实践。
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