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内容概要

　　可编程控制器是继单片机、STD总线后微机控制技术应用的又一里程碑。
由于其极高的可靠性和应用方便，国内外正在迅速普及应用，并快速发展。
它早已突破纯粹开关量控制的局限而进入到过程控制、位置控制、通信网络、图形工作站等领域，成
为机电控制不可缺少的核心控制部件。
《高等学校十一五规划教材·计算机系列：可编程控制器原理与应用》介绍了可编程控制器的产生背
景、特点、现状及发展，并以当前国内外最具代表性的可编程控制器——西门子公司的SIMATICS7
—200系列为例，全面论述了可编程控制器的硬件结构、指令系统、编程软件的使用及程序设计等，并
通过示例阐述了可编程控制器系统的设计。
《高等学校十一五规划教材·计算机系列：可编程控制器原理与应用》既可作为高等学校电气控制、
工业自动化、计算机应用及电子信息类专业的教材，也可作为从事可编程控制器设计与应用的工程技
术人员的参考资料。
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