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内容概要

内容简介
本书简述了机械制造过程的工况监视与故障诊断的基本概
念、研究内容和研究方法；机械制造过程的辨识与优化；机械制
造过程的状态分类、状态监控与质量监控。
在论述状态监控与质
量监控时，列举了典型的应用实例予以说明。

本书为机械类工程技术人员用书，亦可供高等工科院校机械
类专业师生参考.
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