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前言

　　高等职业技术教育的课程以技术知识为载体，所以实践性教学环节在高职教育工作中占有举足轻
重的地位，特别在当前需要加强学生素质教育，突出应用型人材的培养过程中，有着其他教学环节不
可替代的作用。
教材建设是高等职业技术教育人才培养的一项基本内容，高质量的教材是培养合格人才的基本保证。
近年来，高职教材建设取得了一定成绩，出版的教材种类有所增加，但与高等职业技术教育发展需要
相比，还存在较大差距，很多教材在很大程度上仍以课堂教学为主，很少能以实践为中心进行职业教
育课程的设计和开发。
西安思源学院在这方面进行了数年的探索和尝试，以贴近职业岗位群的工程训练为特色，重视能力培
养，面向生产实际，有机地将“机械设计基础”、“互换性与技术测量”、“机械制图”、“机械制
造基础”等多门课程的实践教学内容进行了整合，缩短了学生专业技术技能与生产一线要求的距离。
本书是作者在总结多年实践教学经验的基础上完成的，力求通过对工作过程的分析研究，达到使学生
学以致用的目的。
本书以就业为导向，重视课程内容与职业工作的匹配度，运用逆向倒推的手法，在分析岗位要求的基
础上，设计教学内容，使课程内容的选择和设定紧密联系职业实践，有利于提升课程的实践比重和学
生的就业率。
本书以基础制造技术为主线，从培养学生工程实践综合能力的全局出发，突出高等职业教育注重实践
能力和创新能力培养的特点，参考机电产品实际的生产过程，打破课程、学科之间的壁垒和界限，以
技术应用能力的培养为核心，以实际需要作为内容取舍和结构组合的标准，对课程内容进行整合，强
调课程内容的应用性、综合性和必要的基础性。
全书共十五章，内容包括机器测绘概述、测量技术基础、机械设备的拆卸、测量器具的选用与使用、
尺寸公差的选择与标注、形位公差的选择与标注、粗糙度的判别与选择、材料的处理鉴别与选择、典
型零件的测绘、装配基础知识、齿轮传动机构的装配、轴承和轴组的装配与调整、固定联接的装配、
传动机构的装配、减速器的拆卸测绘与装配。
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内容概要

　　为了适应高等职业教育培养生产一线技术应用型人才的需要，本书以贴近岗位实际的工作过程为
导向，以培养学生动手、实践及综合应用知识的能力为宗旨，紧密联系工程实际，有利于对学生的综
合素质教育及工程实践能力的培养。
　　本书以一级减速器的拆卸、测绘、装配技术为主线，打破课程之间的壁垒和界限，以贴近职业岗
位群的工程训练为特色，有机地将“机械设计基础”、“互换性与技术测量”、“机械制图”、“机
械制造基础”等多门课程进行了整合，设计了综合实践的教学内容。
　　本书可作为高职高专机械类、近机械类专业学生的实践教材，也可供职业技能鉴定培训选用，还
可供机械工程类专业的本科生和从事机械制造工程的技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　机器测绘概述　　1.1　概念　　1.1.1　机器测绘的概念　　机器测绘是以整台机器为对
象，通过测量和分析，整理并画出其制造所需的全部零件的草图和装配图的过程。
机械零部件测绘就是对现有的机器或部件进行实物拆卸测量，选择合适的表达方案，绘出全部非标准
零件的草图及装配图的过程。
根据图纸和实际装配关系，对测得的数据进行圆整处理，确定零件的材料和技术要求，最后根据草图
绘制出零件工作图和装配图。
　　测绘与设计不同，测绘是先有实物，再画出图样，而设计是先有图样，后有样机。
如果把设计工作看成是构思实物的过程，则测绘工作可以说是一个认识实物和再现实物的过程。
测绘与设计的不同点就在于此。
　　1.1.2　机器测绘的分类　　1.设计测绘　　设计测绘的目的是为了设计与制造新产品或更新产品
，根据需要对有参考价值的设备或产品进行测绘，从而了解机器的工作原理、结构特点，以作为新设
计的参考或依据。
　　设计测绘时要确定的是基本尺寸和公差，主要满足零部件的互换性需要。
　　2.机修测绘　　机修测绘的目的是为了修配。
当机器因零部件损坏不能正常工作，又无图样和资料可供查阅时，为了满足零部件修配和更换的需要
，就要对相关零部件进行测绘。
机修测绘时要确定的是制造零件的实际尺寸或修理尺寸，以配作为主，互换为辅，主要满足机器的传
动配合要求。
　　⋯⋯
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