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内容概要

　　《高职高专系列规划教材：数控机床原理与编程》是高职高专IT类及机电类专业系列教材之一。
全书共分3篇12章，内容包括：数控机床概述、典型数控机床、数控机床的典型结构、数控编程概述、
典型机床数控编程、数控自动编程、数控系统概述、计算机数控装置、伺服系统与位置检测装置、进
给运动的控制、主轴驱动及控制、辅助功能与可编程控制器等。
本书采用模块化结构，内容全面、系统，层次清晰，重点突出，实用性强。
书中配有大量实例，每章后还有本章小结和习题，便于教师课堂教学和学生自学使用。
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编辑推荐

　　《高职高专系列规划教材：数控机床原理与编程》是中国高等职业技术教育研究会与西安电子科
技大学出版社共同策划、组织编写的高职高专IT类及机电类专业系列教材之一。
在本书的编写过程中，作者总结了多年的实践和教学经验，本着理论够用为度，培养技能，重在应用
的原则；力求简单易懂，精炼实用，以充分体现高职高专教育的特点。
本书既可作为高职高专数控技术应用、机电一体化、模具制造等专业的教材，也可供从事数控技术和
相关专业技术工作的技术人员参考与自学使用。
全书分为3篇。
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