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前言

　　进入21世纪以来，高等职业教育呈现出快速发展的形势。
高等职业教育的发展，丰富了高等教育的体系结构，突出了高等职业教育的类型特色，顺应了人民群
众接受高等教育的强烈需求，为现代化建设培养了大量高素质技能型专门人才，对高等教育大众化作
出了重要贡献。
目前，高等职业教育在我国社会主义现代化建设事业中发挥着越来越重要的作用。
　　教育部2006年下发了《关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》，其中提出了深化教育
教学改革，重视内涵建设，促进“工学结合”人才培养模式改革，推进整体办学水平提升，形成结构
合理、功能完善、质量优良、特色鲜明的高等职业教育体系的任务要求。
　　根据新的发展要求，高等职业院校积极与行业企业合作开发课程，根据技术领域和职业岗位群任
职要求，参照相关职业资格标准，改革课程体系和教学内容，建立突出职业能力培养的课程标准，规
范课程教学的基本要求，提高课程教学质量，不断更新教学内容，而实施具有工学结合特色的教材建
设是推进高等职业教育改革发展的重要任务。
　　为配合教育部实施质量工程，解决当前高职高专精品教材不足的问题，西安电子科技大学出版社
与中国高等职业技术教育研究会在前三轮联合策划、组织编写“计算机、通信电子、机电及汽车类专
业”系列高职高专教材共160余种的基础上，又联合策划、组织编写了新一轮“计算机、通信、电子类
”专业系列高职高专教材共120余种。
这些教材的选题是在全国范围内近30所高职高专院校中，对教学计划和课程设置进行充分调研的基础
上策划产生的。
教材的编写采取在教育部精品专业或示范性专业的高职高专院校中公开招标的形式，以吸收尽可能多
的优秀作者参与投标和编写。
在此基础上，召开系列教材专家编委会，评审教材编写大纲，并对中标大纲提出修改、完善意见，确
定主编、主审人选。
该系列教材以满足职业岗位需求为目标，以培养学生的应用技能为着力点，在教材的编写中结合任务
驱动、项目导向的教学方式，力求在新颖性、实用性、可读性三个方面有所突破，体现高职高专教材
的特点.已出版的第一轮教材共36种，2001年全部出齐，从使用情况看，比较适合高等职业院校的需要
，普遍受到各学校的欢迎，一再重印，其中《互联网实用技术与网页制作》在短短两年多的时间里先
后重印6次，并获教育部2002年普通高校优秀教材奖。
第二轮教材共60余种，在2004年已全部出齐，有的教材出版一年多的时间里就重印4次，反映了市场对
优秀专业教材的需求。
前两轮教材中有十几种入选国家“十一五”规划教材。
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内容概要

　　《电气控制与PLC实训》将电气控制技术与可编程控制器控制技术相结合，立足于实训教学，从
技术和工程应用的实际出发，介绍了电气控制、可编程控制器应用技术实训，内容主要包括：电器控
制系统的基本控制线路、安装调试及检修方法，典型生产设备电气控制线路的常见故障分析和排除方
法，可编程控制器的系统组成、基本指令、步进指令、功能指令、特殊功能模块的实训。
　　《电气控制与PLC实训》理论联系实际，以实训教学为主线，充分体现高职教学的应用特色，内
容丰富，实例多，实用性强。
　　《电气控制与PLC实训》可作为高职高专院校自动化技术、电气自动化、应用电子技术、机电一
体化、计算机过程控制及相关专业的教材，也可作为相关专业技术人员的参考书。
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章节摘录

　　1）耐压试验　　电动机保养修复后，要进行一系列的测量及试验才能投入运行。
电动机绝缘性能的测量及试验尤为重要，它将影响电动机的使用寿命及人身安全。
通过耐压试验可以检验电动机的绝缘值是否达到规定值。
耐压试验是在绕组对机座及绕组各相间施加规定的50Hz交流电压，历时1min而无击穿现象为合格。
耐压试验因施加的交流电压较高，故应在专用试验台上进行操作。
耐压试验应在电动机绝缘电阻测量达到规定数值时才可进行。
进行耐压试验时应将试验电源的一极接在电动机一相绕组线端，另一极接在电动机的机壳接地端上。
试验一个绕组时，其他绕组都应与机座相连接。
　　2）短路试验　　短路试验主要是对电动机空载电流及启动电流作出测定的试验。
在电动机转子堵转的情况下，用三相调压器从零开始逐渐调高电压，使电动机达到额定电流，这时调
压器所示的电压即为短路电压。
对于额定电压为380V的电动机，短路电压以70－95V为合格。
短路电压太高，电动机的空载电流小，启动电流和启动转矩也小，性能表现为过载能力较差；短路电
压太低，电动机的空载电流大，启动电流大，性能表现为效率低、损耗大、温度高、功率不足。
　　以上两种试验，如无特殊要求，一般检修后的电动机可以不做，仅作为电动机产品出厂前的例行
试验项目。
　　实训内容及步骤　　1）电动机直流电阻测量步骤测量步骤如下：（1）电动机直流电阻值用于判
断电动机绕组是否断线或短路。
电动机绕组阻值在100以上可用多用表测量，在100以下用电桥测量，一般原则是先用多用表测量。
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