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内容概要

　　《天线与电波传播（第2版）》是在原书第一版的基础上修订而成的。
这次修订新增了两章内容，调整了一章内容。
《天线与电波传播（第2版）》围绕天线与电波传播两大内容展开。
全书共14章。
前9章为天线部分，各章内容分别为：天线基础知识、简单线天线、行波天线、非频变天线、缝隙天
线与微带天线、手机天线、测向天线、面天线、新型天线；后5章为电波传播部分，各章内容分别为
：电波传播的基础知识、地面波传播、天波传播、视距传播、地面移动通信中接收场强的预测。
各章均配有适量的习题。
《天线与电波传播（第2版）》力求兼顾信息量大、行文简洁的特点，追踪当前热点技术及应用。
书中的大量图表体现了MATLAB在天线与电波传播领域中的有效应用，附录给出了典型的MATLAB程
序，个别章节还介绍了专业的天线分析软件的应用实例。
《天线与电波传播（第2版）》的适用对象为电子工程、通信工程专业的大学本科学生，也可供其他
专业选用以及通信和天线工程技术人员参考。
为配合教与学，与本教材配套的辅助教材《&lt;天线与电波传播（第二版）&gt;学习指导题解与CAD》
同时出版，供教师和学生选用。
为了充分利用多媒体教学手段，本教材配有多媒体课件，需要者可来函向出版社索取。
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书籍目录

绪论
第1章 天线基础知识
1.1 基本振子的辐射
1.1.1 电基本振子的辐射
1.1.2 磁基本振子的辐射
1.2 发射天线的电参数
1.2.1 方向函数
1.2.2 方向图
1.2.3 方向图参数
1.2.4 方向系数
1.2.5 天线效率
1.2.6 增益系数
1.2.7 天线的极化
1.2.8 有效长度
1.2.9 输入阻抗与辐射阻抗
1.2.1 0频带宽度
1.3 互易定理与接收天线的电参数
1.3.1 互易定理
1_3.2 有效接收面积
1.3.3 等效噪声温度
1.4 对称振子
1.4.1 电流分布
1.4.2 对称振子的辐射场
1.4.3 对称振子的输入阻抗
1.5 天线阵的方向性
1.5.1 二元阵的方向性
1.5.2 均匀直线阵
1.6 对称振子阵的阻抗特性
1.6.1 二元阵的阻抗
1.6.2 直线阵的阻抗
1.7 无限大理想导电反射面对天线电性能的影响
1.7.1 天线的镜像
1.7.2 无限大理想导电反射面对天线电性能的影响
习题
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章节摘录

　　3.低剖面光子晶体天线在实际应用中，有时只需要天线向一侧辐射。
金属板是一个很好的反射器，它能够使能量只向半空间辐射，从而提高天线增益，但是反射面必须距
离天线A／4，如果天线距离金属面太近，金属面造成的负镜像将与天线的辐射相互抵消。
而在有些场合，由于种种因素的限制，比如安装空间狭小、整机尺寸受限等，往往需要减小天线的剖
面尺寸，使金属反射面在这些场合的使用受到了很大限制。
此外，反射面至天线的距离A／4与频率有关，将使其带宽受到限制。
　　采用微波光子晶体可以实现这种天线的低剖面化。
高阻表面可以产生同相反射，用它作天线的反射面，就可以在与天线距离很近的情况下实现反射波与
直接辐射波的同相叠加，可以做成低剖面天线，提高天线的增益。
同时，由于没有金属反射面时的A／4间距限制，因而在带隙频率范围之内可使定向性与频带宽度同时
增加。
例如，背衬光子晶体的阿基米德螺旋天线，可获得阻抗频带、增益、前后辐射比等性能的全面改善。
　　4.高方向性光子晶体缺陷天线　　如果在光子晶体的周期性结构中引入缺陷，破坏其结构的周期
性，其带隙必然发生变化，在光子晶体的带隙中可以形成新的能带，称之为缺陷带，在缺陷带相对应
的频率上则表现为电磁波能够传播。
这种光子晶体缺陷结构所支持的空间辐射被限制在很小的角度范围内，或者说，具有很强的方向性。
这种性质被用来设计高方向性天线。
 　  &hellip;&hellip;
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