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内容概要

　　《特种加工技术（第2版）》共分7章，内容包括机械模具加工中常用的电火花加工、电化学加工
、超声波加工、激光加工等特种加工技术，重点介绍了电火花加工和电火花线切割加工的基本原理、
一般加工工艺规律、加工工艺及实例。
《特种加工技术（第2版）》兼顾特种加工理论和具体加工工艺，以实例形式讲述了电火花加工机床
的定位、装夹，工艺参数的选择等操作技巧、要点及编程方法。
《特种加工技术（第2版）》实用性强，图文并茂，且配有较多的具体加工实例。
　　《特种加工技术（第2版）》适合作为普通高等学校模具、机械、数控技术应用等专业的教材及
电火花、线切割机床操作工的职业培训用书，也可供从事模具制造等行业的专业人员参考。
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