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内容概要

　　《高职高专机电类专业十二五规划教材：NX8数控铣编程简明教程》通过大量编程练习 讲述UG
NX制造模块（Manufacturing）的固定轴铣削编程，主要 内容包括型腔铣、等高轮廓铣、曲面轮廓铣
、平面铣以及孔加工的编程特点、原理和方法。
本书语言简洁，练习丰富。
编程步骤清晰，可 作为高等学校和职业教育的数控铣编程教 材，同时也是理想的自学参考书。
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编辑推荐

王学平和何光忠等编著《NX8数控铣编程简明教程》通过大量编程练习，力求让读者深入理解每一种
铣削编程的原理及方法。
本书有思考题，用于检查读者是否掌握了铣削编程的概念及原理。
本书有编程测验题，用于检查读者是否掌握了铣削编程的方法及技巧。
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