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编辑推荐

李伟主编的《机床电器与PLC(第2版高职高专机电及电气类十二五规划教材)》在保持原书编写风格的
基础上，注重机床电器理论的系统性、实用性与PLC控制技术的有机结合，突出基本理论、基本概念
和基本分析方法的讲解，强调本书理论篇和实践篇的关联性。
对第2章中三相笼型异步电动机制动控制线路的内容重新进行调整，在第3章增加了Z35型摇臂钻床控
制线路分析内容。
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