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内容概要

本书是2001年湖北省教育厅“工程材料及机械制造基础”教学体系与教学内容改革项目的成果之一。
根据课题组提出的“加强基础，重视实践，培养创新能力”的要求，结原“金工实习”的教学内容进
行了较大的改革，根据新的课程体系的要求，将原《金工实习》改为《工程实践》。
从培养学生工程意识、基本工艺技能和综合实践能力的高度，组织新的课程体系和教学内容。
    内容特色：在精选传统的实习内容基础上，增加了新材料、新工艺和新技术的实习内容；注重对大
学生进行工程意识和分析解决问题能力的培养，尽可能改变单一的技术技能训练，适当安排了综合实
习内容；力求文字表达简练，图文并茂，实例丰富，便于组织教学和学生自学。
    本书内容分为机械工程材料、热加工工艺、机械加工艺、现代制造技术等四篇。
其中机械工程材料中加入了钢的热处理的内容；热加工工艺包括铸造、锻压及焊接工艺等；机械加工
工艺包括切削加工基础、车削加工、刨削加工、铣削加工、磨削加工和钳工等；现代制造技术主要介
绍数控加工和电火花加工技术等。
    本书是高等院校的非机械类学生工程实践（金工实习）课程教材，也可以供相关技术人员参考。
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