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内容概要

本书是根据教育部《高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养指导方案》规划的系列
教材之一，由具有丰富教学工程实践经验的一线教师编写，以突出学生职业技能培养为目标。
    全书共分11章，内容包括工程材料的基础知识、金属材料热处理的基本知识、公差配合与技术测量
、形位公差与检测、表现粗糙度及检测、金属切削过程、夹具、机械加工工艺过程的基本知识。
全书内容丰富，详简得当，实用性强；既有理论又有实例，并附有习题，且内容体系符合高职教育的
教学规律。
    本书可作为高等职业技术院校数控技术应用专业和机电专业、机械制造专业的教材，也可供相近专
业的师生和从事相关工作的工程技术人员参考。
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