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内容概要

本书是国家教育部面向21世纪课程体系和教学内容改革计划项目——“ 工程制图与机械基础系列课程
教学内容和课程体系改革”的研究成果，是教育部面向21世纪课程教材和普通高等教育“十五”国家
级重点教材。
    本书是在努力贯彻以工艺为基础，在重基础、少学时、低重心、新知识、宽面向的改革思路指导下
，通过对金属切削原理与刀具、金属切削机床、机床夹具设计和机械制造工艺学等课程的基本理论和
基本知识的整合而撰写成的，主要内容包括：机床、刀具、夹具等工艺装备，切削过程及控制，机械
加工质量分析与控制，工艺规程设计，以及电子束与离子束加工、电火花加工、电解加工、激光加工
、超声波加工等特种加工方法。
在此基础上，为适应科学技术的发展，拓宽学生的知识面，还介绍了以快速成形、微细制造、超精密
加工、柔性制造、智能制造等为代表的先进制造技术和以现代管理理论和方法及计算机网络技术为基
础的先进生产模式。
    本书具有内容简明、概念清楚、叙述通俗、便于学习的特点，可用作机械设计制造及其自动化或机
械工程及自动化宽口径专业的学生学习现代机械制造基础知识的教学用书，也可供近机类各专业的学
生及从事机械设计制造的工程技术人员参考。
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