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前言

本书是根据《金工实习教学基本要求》编写的，反映了培养应用型工程技术人才实践教学的特点，可
作为高等学校机械类及近机械类各专业学生的金工实习教材，也可供青年工人及有关技术人员参考。
金工实习是高等学校工科学生重要的实践性教学环节，并为学生学习“工程材料及机械制造工艺基础
”等后续课程及以后从事机械制造和机械设计工作打下必要的实践基础。
本书着重介绍机械制造中金属成形和加工的主要方法以及典型设备和工具的工作原理、基本结构和使
用方法。
编写中力求叙述简练、突出应用和便于自学，以适应大多数院校的教学需要。
各章均附有复习思考题，以帮助学生明确实习的基本要求和掌握教材内容的重点。
本书由徐鸿本、沈其文主编。
参加编写工作的有彭爱平（第一、四章）、沈其文（第二章）、周耀尊（第三章）和徐鸿本（第五、
六、七、八章）。
余寿彭和钱昌明同志审阅了本书，并提出了不少宝贵意见，在此表示衷心的感谢。
为适应当前教学改革的需要，本书再版时对内容进行了修订，并更新和重绘了所有插图。
由于编者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《计算机组成原理（第2版）》主要介绍了计算机的基本组成和工作原理。
全书共分9章，分别介绍计算机的基本特性、数据表示、运算方法和运算器、指令系统、存储系统、
控制器、外围设备、输入输出系统和计算机发展展望。
　　《计算机组成原理（第2版）》整体结构清晰，内容充实，概念清楚，重点突出，深入浅出。
为了方便学生理解掌握所学知识，《计算机组成原理（第2版）》还列举了丰富的实例加以说明。
《计算机组成原理（第2版）》在写作过程中注重内容的先进性、实用性，特别强调基础知识、基本
原理和基本技能。
《计算机组成原理（第2版）》是面向应用型院校计算机及其相关专业的计算机原理课程教材，也可
供工程技术人员学习计算机基础知识时参考。
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作者简介

　　谭浩强教授，我国著名计算机教育专家，计算机普及和高校计算机基础教育开拓者之一，现任全
国高校计算机基础教育研究会会长。
他创造了3个世界纪录：（1）20年来他（及其合作者）共编著出版了140余部计算机著作，此外主编
了300多部计算机书籍，是出版科技著作数量最多的人。
（2）他编著和主编的书发行量近5000万册，是读者最多的科技作家。
（3）他和别人合作编著的《BASIC语言》发行了1250万册。
创科技二枵籍发行量的世界纪录。
他善于用读者容易理解的方法和语言说明复杂的概念。
许多入认为他“开创了计算机书籍贴近大众的新风”，为我国的计算机普及事业傲出了重要的贡献。
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书籍目录
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丝与气焊熔剂五、氧气切割第三节 电阻焊与钎焊一、电阻焊二、钎焊复习思考趔第五章 切削加工的
基础知识第一节 切削运动与切削用量一、切削运动二、工件上的加工表面三、切削用量第二节 金属
切削机床一、机床的分类和编号二、机床上常用的机械传动方式三、传动链及其传动比第三节 常用量
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附件一、用三爪卡盘安装工件二、用四爪卡盘安装工件三、用顶尖安装工件四、中心架与跟刀架的使
用五、用心轴安装工件六、用花盘与弯板安装工件第四节 车削基本工艺一、车端面二、车外圆及台阶
三、孔加工四、切槽与切断五、车锥面六、车成形面七、车螺纹第五节 典型零件车削步骤举例一、轴
类零件二、盘套类零件复习思考题第七章 刨削、铣削和磨削加工第一节 刨削一、牛头刨床二、刨刀
三、工件的安装四、各种表面的刨削方法五、龙门刨床和插床第二节 铣削一、概述二、铣床三、铣床
的附件及其应用四、铣刀及其安装五、铣削工作六、齿形加工第三节 磨削一、概述二、砂轮三、磨床
四、磨削加工方法复习思考题第八章 钳工第一节 划线一、划线工具二、划线基准三、立体划线实例
第二节 錾削、锯切与锉削一、錾削二、锯切三、锉削第三节 钻孔、扩孔及铰孔一、钻床二、钻孔三
、扩孔四、铰孔第四节 攻螺纹和套螺纹一、攻螺纹二、套螺纹第五节 刮削一、刮削质量的检验方法
二、平面刮削方法第六节 装配一、装配过程二、滚珠轴承的装配三、螺栓、螺母的装配四、对装配和
拆卸工作的要求复习思考题

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<金工实习>>

章节摘录

插图：第一章　金属材料及热处理的基础知识金属是制造机器零件和工具的主要材料。
在金工实习中，学生要进行毛坯的制造和零件的加工，因此有必要了解一些关于金属材料的知识。
金属分为纯金属和合金。
合金是由一种金属元素与另一种或几种元素熔合成的金属材料，例如，钢铁就是以铁为基础的合金。
由于纯金属的强度和硬度一般都较低，价格较高，所以在机械制造中使用的主要是合金。
金属又可分为黑色金属和有色金属。
钢铁材料称为黑色金属，除钢铁以外的金属和合金，统称为有色金属，故也将金属分为钢铁和非铁金
属。
机械工业中常用的有色合金，有以铜为基础的铜合金，如黄铜和青铜等；有以铝为基础的铝合金，如
硅铝明和硬铝等。
有色金属和合金的价格较高，只在为了满足机器上某些特殊性能要求时才采用。
钢铁材料可分为工业纯铁、钢和铸铁三大类，其中钢应用最广。
工业纯铁含碳量。
极低，冶炼较难，强度、硬质均低，机械工业中应用很少。
铸铁是一种含碳量大于2％的铁碳合金，其中，碳全部或大部以石墨形式存在于基体内、其断口呈灰
色的，称为灰铸铁。
铸铁脆性大，不能锻造，焊接困难，只能用铸造方法来生产成形铸件。
铸铁虽然力学性能不高，但具有许多其他的优良性能，且生产铸件比较简单，成本低，故在机器制造
中应用也很广。
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编辑推荐

《金工实习(第2版)》由华中科技大学出版社出版。
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