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前言

　　“爆竹一声除旧，桃符万户更新。
”在新年伊始，春节伊始，“十一五规划”伊始，来为“普通高等院校机械类精品教材”这套丛书写
这个“序”，我感到很有意义。
　　近十年来，我国高等教育取得了历史性的突破，实现了跨越式的发展，毛入学率由低于10％达到
了高于20 9／6，高等教育由精英教育而跨入了大众化教育。
显然，教育观念必须与时俱进而更新，教育质量观也必须与时俱进而改变，从而教育模式也必须与时
俱进而多样化。
　　以国家需求与社会发展为导向，走多样化人才培养之路是今后高等教育教学改革的一项重要任务
。
在前几年，教育部高等学校机械学科熬学指导委员会对全国高校机械专业提出了机械专业人才培养模
式的侈样化原则，各有关高校的机械专业都在积极探索适应国家需求与社会发展的办学途径，有的已
制定了新的人才培养计划，有的正在考虑深刻变革的培养方案，人才培养模式已呈现百花齐放、各得
其所的繁荣局面。
精英教育时代规划教材、一致模式、雷同要求的一统天下的局面，显然无法适应大众化教育形势的发
展。
事实上，多年来许多普通院校采用规划教材就十分勉强，而又苦于无合适教材可用。
　　“百年大计，教育为本；教育大计，教师为本；教师大计，教学为本；教学大计，教材为本。
”有好的教材，就有章可循，有规可依，有鉴可借，有道可走。
师资、设备、资料（首先是教材）是高校的三大教学基本建设。
　　⋯⋯
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内容概要

“互换性与测量技术基础”是机械类、仪器仪表类专业的一门主要的专业基础课程。
本书主要讲授互换性的基本概念，测量技术基础和现代测量技术与方法，公差与配合的结构、规律、
特征、基本内容及公差与配合的选用，公差检测的基本概念和技术等内容。
本书强调基础，突出应用，同时反映国内外一定的最新公差检测技术与测量技术；在传统教材的基础
之上，突出其基础性、应用性、检测结果的处理判断性，以及先进的测量技术、设备与检测手段，是
一部较为实用、全面、完善的专业基础性教材。

本书可作为本科或专科机械类、仪器仪表类专业“互换性与测量技术墓础”课程教材，既适用于高校
专业基础课程教学，又适宜于生产企业的人员培训与学习指导。
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章节摘录

　　在人们的日常生活中，互换性随处可见，有大量现象涉及互换性。
例如机器或仪器上掉了一个螺钉，按相同规格买一个装上就行了；灯泡坏了，买一个新的安上就行了
；农业生产中使用的拖拉机，收割机，水泵中某个零部件磨损或坏了，也可以换上一个新的，使之能
满足使用要求。
　　所谓互换性是指机器或仪器中同一规格的一批零件或部件，在材料性能、几何尺寸、使用功能上
彼此可互相替代，不需作任何挑选或辅助加工，就能进行装配，并能保证满足机器或仪器的使用性能
要求的一种特性。
广义上说，互换性是指一种产品、过程或服务能够代替另一种产品、过程或服务，并且能满足同样要
求的能力。
　　显然，互换性应同时具备两个条件：一是不需挑选，不经修理就能进行装配；二是装配以后能满
足其性能要求。
互换性是现代机械工业按照专业化协作原则组织生产的基本条件，在机械制造中起着很重要的作用。
在使用方面，零部件具有互换性开始及时更换那些已经磨损或损坏的零部件，减少机器的维修时间和
费用，确保机器设备能连续而持久地工作运行。
在制造方面，互换性有利于组织大规模专业化生产，有利于采用先进工艺和高效率的专用设备，有利
于计算机辅助制造，有利于实现加工和装配过程的机械化、自动化，提高效率，保证质量，降低成本
。
在设计方面，产品按照互换性进行设计，可最大限度地采用标准件、通用件，极大地减少计算、设计
等工作量，可缩短设计周期，有利于产品品种的多样化和计算机辅助设计，有利于产品结构性能的及
时改进和更新换代。
　1．1．2公差的概念　在零件的加工工程中，由于各种原因（如机床、刀具、温度等）的影响，零件
的尺寸、形状和表面粗糙度等几何量难以达到理想状态，总有或大或小的误差。
但从零件的使用功能角度看，不必要求零件几何量绝对准确，只要求零件几何量在某一规定范围内变
动，即可保证同一规格零件（特别是几何量）彼此接近。
这个允许几何量变动的范围称为几何量公差。
　　⋯⋯
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