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前言

　　世界职业教育发展的经验和我国职业教育发展的历程都表明，职业教育是提高国家核心竞争力的
要素。
职业教育这一重要作用和地位，主要体现在两个方面。
其一，职业教育承载着满足社会需求的重任，是培养为社会直接创造价值的高素质劳动者和专门人才
的教育。
职业教育既是经济发展的需要，又是促进劳动就业的需要。
其二，职业教育还承载着满足个性需求的重任，是促进以形象思维为主的具有另类智力特点的青少年
成才的教育。
职业教育既是保证教育公平的需要，又是教育协调发展的需要。
　　这意味着，职业教育不仅有着自己的特定目标——满足社会经济发展的人才需求及与之相关的就
业需求，而且有着自己的特殊规律——促进不同智力群体的个性发展及与之相关的智力开发。
　　长期以来，由于我们对职业教育作为一种类型教育的规律缺乏深刻的认识，加之学校职业教育又
占据绝对主体地位，因此职业教育与经济、企业联系不紧。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冷冲压模具结构>>

内容概要

　　《冷冲压模具结构》的编写理念是以工作过程为导向，以训练学生的职业技能为基本要求，以培
养学生的工作能力为最终目的；教材的主要内容包括冷冲压基本常识、冲裁模具结构、弯曲模具结构
、拉深模具结构、冷挤压模具结构、成形模具结构等六大项目。
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书籍目录
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章节摘录

　　（3）落料拉深复合模。
图4-23所示为落料一拉深复合模。
送料时条料沿两个导料销进行导料，由挡料销定距。
由于排样图取消了纵搭边，落料后废料中间将自动断开，因此可不设卸料装置。
　　开始工作时，首先由落料凹模和凸凹模完成落料，紧接着由拉深凸模和凸凹模进行拉深。
拉深结束后，回程时由推板将工件从凸凹模内推出，连接推板的推杆由螺母锁紧。
压边圈兼作顶板，在拉深过程中起压边作用；拉深结束后又能将工件顶起，使其脱离凸模。
　　该模具采用了中间导柱模架导向，这是为了保证均匀的冲裁间隙，提高模具的刃磨寿命，并使模
具的调试简单化。
因此，兼有冲裁加工功能的拉深模都采用模架导向。
　　落料一拉深复合模与单工序模相比，可提高生产效率，但模具较复杂，装配难度也较大。
　　2）双动压力机用拉深模　　双动压力机非常适合于进行拉深加工，通常内滑块用于固定凸模，
外滑块用于固定压边圈。
压边力可单独调整与控制，且在拉深过程中保持不变，因此能获得很好的压边效果。
由于压边装置不须设置弹性元件，因此用于双动压力机上的拉深模结构也比较简单。
下面介绍的拉深模可说明这些特点。
　　图4-24所示为落料拉深复合模。
用于双动压力机上的拉深模可同时完成落料、拉深及底部的浅成形。
在结构设计上采用的是分体结构，压边圈装在压边圈座上，兼作落料凸模用，拉深凸模装在凸模座上
。
这种分体结构对大型模具尤为必要，不仅可节省模具钢，也便于毛坯的制备与热处理。
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编辑推荐

　　《冷冲压模具结构》可作为中等职业技术学校、技工学校的模具设计与制造专业以及机械制造等
相近专业的教学用书，也可作为企业培训或从业者自学用书。
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