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前言

　　数控技术是典型的机电一体化高新技术，数控机床具有通用性好、灵活性高、效率高、精度高、
质量好的特点。
随着我国社会主义市场经济的迅猛发展，各种数控机床在机械制造业的应用日益广泛，成为机械工业
技术改造的首选设备。
因此，培养大批数控技术高级应用型人才成为社会和企业生产的需要，也成为高职教育的责任。
本书是在上述形势下，由双师型教师结合多年高职教学的实践经验，借鉴国内外数控技术的先进资料
和经验组织编写。
　　通过对本书的学习，学生可了解数控机床的工作原理和编程方法，熟悉数控加工工艺，掌握常用
数控车、铣、加工中心等加工方法的编程格式、技巧、步骤，并通过实训掌握数控机床的基本操作技
能，达到学以致用的目的。
综合起来，本书有以下特点。
　　（1）贯彻“必需、够用”的原则。
在知识内容的选择方面，以学生就业为导向，以企业用人标准为依据，以培养能力为主线，以培养生
产一线的高素质劳动者和高级专门人才为目标，对数控技术知识进行整体优化，摒弃一些“繁、难、
旧”的纯理论内容，加强基本技能训练的力度，不追求所谓的系统性、完整性，而选取数控加工技术
最基本的概念、工作原理、常用数控加工方法的编程与工艺及大量编程实例予以介绍。
　　（2）重点突出、通俗易懂。
在编写方式上，本书针对数控加工技术，较全面地介绍了数控编程基础知识和数控加工工艺；在机床
使用方面，以常用加工方法为主介绍；在系统使用方面，以FANUC和SIEMENS系统为主介绍；在编
程方式方面，以手工编程为主介绍，并将自动编程一章另立成书。
　　遵从高等职业技术学院学生的认知规律，在结构安排和表达方式上，强调由浅入深、循序渐进，
语言力求简练、通俗易懂，将机床说明书上难以理解的表述用最简单的语句加以说明，以使学生便于
自学，体现师生互动和学生自主学习的思想。
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内容概要

　　《数控加工编程与应用》属高等职业教育教材，是根据高等职业教育“理论够用，实践第一”总
纲的要求，结合并参照国家相关职业技能鉴定规范及中、高级技术工种等级考核标准编写的。
全书包括：第1章数控机床的基本知识，第2章数控加工编程基础及工艺，第3章数控车床的编程与工艺
，第4章数控铣床的编程与工艺，第5章加工中心的程序编制等内容。
《数控加工编程与应用》以：FANUC和SIEMENS系统为主，将数控加工工艺和数控编程有机地结合
在一起，并列举大量实例予以介绍。
　　《数控加工编程与应用》可作为机电一体化专业、机械制造及自动化专业、模具设计与制造专业
的教学用书或技能培训用书，亦适于有关读者自学。
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术的发展思考与练习题第2章 数控加工编程基础及工艺2.1 数控编程的步骤和方法2.2 数控机床的坐标
系2.3 数控加工程序的结构和指令2.4 数控编程的工艺基础思考与练习题第3章 数控车床的编程与工
艺3.1 数控车床简介3.2 数控车床工艺基础3.3 数控车床坐标系统的设定和对刀调整3.4 数控车床的编程
特点和基本编程指令3.5 数控车床固定循环指令的应用和子程序的编写3.6 数控车床螺纹车削程序的编
写3.7 数控车床刀具补偿功能及其编程3.8 数控车床综合编程实例思考与练习题第4章 数控铣床的编程与
工艺4.1 数控铣床及其工艺基础4.2 数控铣削编程基础4.3 典型零件的加工举例思考与练习题第5章 加工
中心的编程与工艺5.1 加工中心简介5.2 SIEMENS系统固定循环功能5.3 FANUC系统B类宏程序应用5.4
S1EMENS系统宏程序应用5.5 加工中心综合编程实例思考与练习题参考文献
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章节摘录

　　（1）整体式结构。
　　整体式结构的铣镗类工具系统，把刀柄和夹持刀具的工作部分做成一体，使用时选用不同的品种
和规格的刀柄，装上对应的刀具即可，其优点是使用方便、可靠。
　　（2）模块式结构。
　　模块式结构的铣镗类工具系统，把工具的柄部和工作部分分开，制成各种系列化的模块，然后通
过不同的模块组装成所需要的工具。
这样可减少刀柄的规格、品种和数量的储备。
模块化工具系统是为适应现代柔性化数控加工的需要而产生的。
　　2，加工中心刀具的测量与找正　　精确地确定刀具尺寸和稳定的切削状态，对保证数控加工质
量和机床的自动化运行具有重要意义。
在加工的过程中，必须确切掌握所用的每一把刀具切削刃的实际位置参数。
常用的刀具测量方法有试切法对刀、对刀装置对刀等。
　　（1）刀具测量分类。
　　刀具测量按照测量目的的不同一般有刀具尺寸测量和刀具状态测量。
刀具尺寸测量又有非切削状态下进行的静态测量和切削过程中实时进行的动态尺寸测量（也称为刀具
尺寸监控）。
刀具状态测量一般应用于自动化无人加工中，通过对刀具磨损等参数的实时采集处理，保证加工精度
和质量，避免刀具磨损、失效等对加工的严重影响。
　　（2）找正器。
　　在加工前用来确定工件坐标系的工具称为找正器。
找正器是一种常用的刀具测量装置。
目前，数控机床所使用的找正器种类很多，从其功能上可划分为两类：一类是测量类，包括百分表、
千分表、杠杆表等，主要用于确定工件及夹具定位基准面的方位；另一类是目测类，包括电子感应器
、偏心轴、检验棒等，主要用于确定工件及夹具在机床工作台中的坐标位置。
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