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前言

　　钢结构施工是建筑施工的重要内容之一，我国钢产量多年来已稳居世界领先地位。
建设工程中用钢广泛，特别是在大型和轻型建筑结构中。
然而施工人员的技能却不能满足此专业性工作的要求，相关书籍较其他结构施工有关书籍也少得多。
为尽快适应工作上的技术要求和满足读者需求，特别是为实现毕业生与上岗“零距离”接口，使其尽
快入门、胜任工作，也助其为日后精通业务而奠定坚实的基础，本编委会用心编写此书。
　　本书从编写内容上，充分考虑到初为施工人员的知识需求，简明讲清基本概念，结合典型工程实
例，形象、具体阐明施工要点和基本方法，以使读者系统地掌握施工关键点，满足施工现场技术、管
理和操作岗位的基本要求。
　　本书主要内容有钢结构的加工制作、钢结构安装工程、钢结构涂装防护工程、建筑钢结构工程实
例。
　　本书可作高等院校土建专业的教材，特别是可作为初为施工人员的高校毕业生的培训教材和自学
与应用的参考书。
　　本书编写人员有徐占发、吴金驰、曹坤、杨朝晖、孙震、施行、许大江、朱为军、张凤红、郑晓
明、李照广、林芳、王瑞华、隋鸿征等，由徐占发、吴金驰、许大江任主编，曹坤、杨朝晖任副主编
。
　　本书编写过程中，编者参考并引用了已公开发表的文献资料和相关教材与书籍的部分内容，并得
到许多专家和朋友的帮助，值此深表谢意。
　　由于编者水平所限，时间紧促，书中难免存在缺点和不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书从编写内容上，充分考虑到初为施工人员的知识需求，简明讲清基本概念，结合典型工程实例，
形象、具体阐明施工要点和基本方法，以使读者系统地掌握施工关键点，满足施工现场技术、管理和
操作岗位的基本要求。
     本书主要内容有钢结构的加工制作、钢结构安装工程、钢结构涂装防护工程、建筑钢结构工程实例
。
     本书可作高等院校土建专业的教材，特别是可作为初为施工人员的高校毕业生的培训教材和自学与
应用的参考书。
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章节摘录

　　钢结构是由多种规格尺寸的钢板、型钢等钢材，按设计要求裁剪加工成众多的零件，经过组装、
连接、校正、涂漆等工序后制成成品，然后再运到现场安装建成的。
　　随着科技进步和工业发展，制造工艺和加工设备也不断改进、更新。
以钢结构的连接方法为例，它经历了销接、栓接、铆接、焊接、栓接与焊接联合使用等几个历程。
目前，国内外绝大多数连接方法采用焊接和栓接与焊接联合使用两种。
后者是指先在工厂制造的结构杆件或单元采用焊接，而后在工地进行整体拼装的，节点连接采用高强
度螺栓。
加工工艺及质量保证中采用了高新技术，在各工序中采用了程控自动机具，大大加速了制造过程，保
证了产品质量，提高了生产效率。
生产结构的类型也从中小跨度的平面结构发展到大跨空间结构及超高层钢结构等。
加工材料的种类也由角钢、槽钢、工字钢等品种扩展到圆钢管、方钢管、宽翼缘H型钢、T型钢及冷轧
薄壁型钢等多种类型。
因此，对制造工艺的加工方法、精度和加工能力等都不断提出新的要求。
　　由于钢结构生产过程中加工对象的材性、自重、精度、质量等特点，其原材料、零部件、半成品
以及成品的加工、组拼、移位和运送等工序全需凭借专用的机具及设备来完成，所以要设立专业化的
钢结构制造工厂进行工业化生产。
工厂的生产部门由原料库、放样车间、机加工车间、焊接车间、喷涂车间、成品库等单位组成。
一般还有设计及质量检查部门。
　　目前我国大型钢结构制造厂的生产工艺已基本实现了机械化，有些工序正向半自动化和全自动化
过渡。
新技术、新工艺、新材料、新结构的不断开发和应用将促使钢结构制造工厂向全自动化和工业化批量
生产的方向发展。
　　1.1 钢结构施工详图的绘制与识读　　我国钢结构设计图纸分两阶段出图。
第一阶段由设计单位出技术设计施工图，第二阶段为施工详图。
钢结构构件制作、加工必须以施工详图为依据，施工详图则应根据设计图编制。
一般详图是由加工厂负责绘制的，其原因主要是绘图工，作量大，又必须结合工厂的具体加工条件和
操作惯例进行，从而达到较好的工艺可行性，便于采用先进技术，提高经济效益。
　　详图的绘制必须依据设计图（技术设计）和它所规定的技术条件，并采用有关规范和标准进行，
详图必须经过原设计单位审批通过之后才能施工。
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