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内容概要

“互换性与技术测量”是高等工科院校机械类、近机类、仪器仪表类专业的一门主要的技术基础课，
其概念多、涉及面广，牵涉的国家标准多且标准更新快。
本书根据最新的几何产品技术规范标准，介绍了互换性与标准化概论、极限与配合、长度测量基础、
几何公差及几何误差检测、表面粗糙度及检测、光滑工件的检验、典型零部件的互换性及检测、齿轮
及尺寸链等内容。
    本书的特点是强调基础，力求概念清楚，突出应用，着重阐述最新国家标准的理解与使用，突出介
绍了第二代GPS标准，也兼顾了第一代GPs标准。
可作为工科院校机械类、近机类、仪器仪表类专业“互换性与技术测量”课程教材。
本书既适用于高校专业基础课程教学，也适于生产企业和计量、检验机构的专业人员使用。
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章节摘录

版权页：   插图：   第3章 长度测量技术基础 3.1 测量的基本概念 机械制造中的测量技术主要研究对零
件几何参数进行测量和检验的问题。
测量是指以确定被测对象量值为目的的一组操作，其实质是将被测几何量与作为计量单位的标准量进
行比较，从而确定被测几何量与计量单位的比值的过程。
 任何一个测量过程必须有被测的对象和所采用的计量单位。
此外，还有怎样进行测量和测量的准确程度如何的问题，这样，一个完整的测量过程包括测量对象、
计量单位、测量方法和测量准确度四个要素。
 1.测量对象 测量对象主要是指几何量，包括长度、角度、几何误差、表面粗糙度及螺纹、齿轮的各种
参数等。
 2.计量单位 为保证测量的正确性，必须保证测量过程中单位的统一，我国以国际单位制为基础确定了
法定计量单位。
在我国的法定计量单位中，长度单位为米（m），平面角的角度计量单位为弧度（rad）及度（°）、
分（′）、秒（″）。
机械制造中常用的长度计量单位为毫米（mm），1 mm=10-3 m。
在精密测量中，长度计量单位采用微米（μm），μm=10-3 mm。
在超精密测量中，长度计量单位采用纳米（nm），1 nm=10-3 μm。
机械制造中常用的角度计量单位为弧度、微弧度（μrad）和度、分、秒。
1 μrad=10-6 rad，1°=0.0174533 rad。
度、分、秒采用60进制，即1°=60′，1′=60″。
 3.测量方法 测量方法是对测量操作中逻辑结构的一般描述，通常指在测量时所采用的测量器具、测量
原理和测量条件的综合。
测量条件是测量时零件和测量器具所处的环境条件，如温度、湿度、振动和灰尘等。
 4.测量准确度 测量准确度是指测量结果与被测量的真值的一致程度。
测量结果越接近真值，则测量准确度越高；反之，则测量准确度越低。
 检验是指为确定被测量是否达到规定要求所进行的操作，从而判断是否合格，无须得出具体的量值。
 对测量技术的基本要求是：保证测量精度，高的测量效率，低的测量成本。
同时结合测量技术分析零件的加工工艺，采取相应措施，避免废品的产生。
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编辑推荐

《普通高等学校机械基础课程规划教材:互换性与技术测量(第2版)》理论结合实际、结构层次分明、
内容循序渐进，系统地阐述了产品几何技术规范（GPS）中的主要国家标准，侧重讲清概念和标准的
应用，对测量部分着重介绍测量基本知识和误差处理方法。
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