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内容概要

　　《数控车床/加工中心 工艺编程与加工》是供高职高专数控技术、模具设计与制造、机械制造及
自动化、机电一体化技术等专业学生学习数控车床、加工中心工艺编程及加工技术的专业教学用书。
　　本教材共分为三大模块。
模块一介绍数控机床的发展历史、数控机床特点、数控机床类型、数控机床组成及工作过程、数控加
工工艺基础及数控编程基础；模块二介绍轴类，套、盘类，螺纹类等零件的工艺编程与加工，以及子
程序、宏程序与自动编程的应用；模块三介绍加工中心机床的基本操作，平面与内外轮廓、孔与螺纹
的加工。
以及坐标变换编程与加工等。
　　本教材采用大模块框架，便于各学校根据教学需要进行选择；采用由简单到复杂、由单一到组合
的项目教学模式，保证教学的针对性及实用性；一些项目后面还附有数控专业英语及知识拓展栏目，
以便读者自学和掌握相应专业的英语知识以及增强对本专业的兴趣。
　　本教材也可作为中、高级数控技术人员的培训用书及从事数控编程与加工的工程技术人员的参考
书。
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书籍目录

模块一　基　础　篇项目一　数控机床概述一、数控机床的产?、特点和发展历程二、数控机床的分类
三、数控机床的组成及工作过程项目二　数控加工工艺基础一、数控加工工艺分析二、编程中的数学
运算三、数控加工刀具项目三　数控编程基础一、机床坐标系与机床原点二、工件坐标系与工件坐标
系原点三、数控程序结构模块二　数控车床工艺编程与加工项目一　轴类零件的工艺编程与加工任务
一　阶梯轴的工艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三、工艺准备四、任务实施五、考核评价六
、自我练习任务二　外沟槽零件的工艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三、工艺准备四、任务
实施五、考核评价六、自我练习任务三　成形面零件的工艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三
、工艺准备四、任务实施五、考核评价六、自我练习项目二　套、盘类零件的工艺编程与加工任务一
　套类零件的工艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三、工艺准备四、任务实施五、考核评价六
、自我练习任务二　盘类零件的工艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三、工艺准备四、任务实
施五、考核评价六、自我练习项目三厂螺纹类零件的工艺编程与加工任务一　内、外普通螺纹零件的?
艺编程与加工一、工作任务二、知识链接三、工艺准备四、任务实施五、考核评价六、自我练习任务
二　梯形螺纹零件的工艺编程与加工一、工作任务⋯⋯模块三　加工中心工艺编程与加工参考文献
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