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内容概要

《数控加工设备》（第二版）是新世纪高职高专教材编审委员会组编的机电类课程规划教材之一。
    本教材在修订过程中遵循高职教育“以职业为基础，以能力为本位”的原则和培养高级技术应用型
人才这一目标，始终把握高职教育的特点，坚持理论以适度够用为原则，适当删减理论验证性和推导
过程的内容，注重结论的应用。
坚持加强实践技能的培养，突出实际操作知识，努力提高动手能力。
    本教材在修订的过程中力求突出如下特色：    1．全面整合，知识体系比较完整。
本教材将普通金属切削机床和数控机床、特种加工设备进行了有机的整合，使学生能有比较地在普通
机床的基础上快速掌握数控机床以及其他数控特种加工设备的基本组成、工作原理、结构和性能特点
，充分适应了高职教育学制短、学时少的要求。
    2．突出实际操作知识。
本书列举了教学和生产中广泛使用的不同类型数控车床、数控铣床和加工中心，介绍了各类机床的工
艺范围、结构和性能特点、操作面板及其操作方法，使学生能够掌握不同种类机床和不同系统的操作
知识，以扩大知识面，提高实践能力。
    3．本教材介绍了数控机床的维护与常见故障分析方面的知识，使学生能够了解和掌握数控机床的维
护与保养方法及一般故障的诊断和处理方法，提高机床的使用率，延长机床寿命。
    4．增加了数控机床的安装、调试和验收知识，使学生能够了解并掌握数控机床的安装、调试和验收
方法。
    5．对“数控机床用可编程控制器”部分进行了更新，使其内容更加适应社会发展。
    6．删除了数控编程的相关内容，避免了与其他课程的重复。
    本教材共分12章，第1章介绍了金属切削机床的分类、型号编制和机床运动的基本知识；第2、3章简
单介绍了各类普通机床的工艺范围、工作过程、结构和性能特点；第4章概括性地介绍了数控机床的
产生与发展、基本组成和工作原理及其特点；第5、6章着重讲述了数控机床重要部件的机械结构、自
动换刀装置和数控工作台；第7、8、9章重点讲述了计算机数控系统（CNC）、伺服驱动系统和数控
机床用可编程控制器（PLC）；第10章列举了几种不同类型的典型数控机床，阐述了其主要技术参数
、操作面板和操作方法；第11章简单介绍了其他数控特种加工设备的结构组成、工作原理和应用范围
；第12章介绍了数控机床的维护保养、故障诊断、常见故障的分析与处理、数控机床的安装、调试和
验收知识。
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章节摘录

　　1.1.1 金属切削机床及其在国民经济中的地位　　金属切削机床通常被简称为机床，它是利用刀具
对金属毛坯进行切削加工的一种加工设备。
金属切削机床是制造机器的机器，又称为工作母机。
　　在现代社会的生产及生活中，人们大量使用各式各样的机器、仪器和工具。
这些设备和装备都是由各种机械零件所组成。
在一般的机器制造厂中，机床所担负的加工工作量约占机器总制造工作量的40%～60%，机床的技术
性能直接影响到机械制造业的产品质量和劳动生产率。
由此可见，机床在机械制造业中占有极其重要的地位。
　　1.1.2 金属切削机床的分类　　金属切削机床的品种和规格繁多，为了便于区别、管理和使用机床
，需要加以分类并编制型号。
目前，我国按照机床的加工方式、使用的刀具及其用途不同，将机床分为11大类：车床、钻床、镗床
、磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机床、铣床、刨插床、拉床、锯床及其他机床。
每类机床分为10组，每组分为10系。
磨床的品种较多，故又分为三个类别。
每类机床的代号用其名称的汉语拼音的第一个大写字母表示（见表1—1，GB/T 15375——1994《金属
切削机床型号编制方法》）。
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