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前言

　　《公差配合与测量技术》（第三版）是新世纪高职高专教材编委会组编的机电类课程规划教材之
一。
?　　《公差配合与测量技术》是机械专业、仪表专业和机电相结合的各专业必需的主干技术基础课，
是联系基础课及其他技术基础与专业基础的纽带与桥梁。
它是一门与机械专业发展紧密联系的基础学科，是从事机电技术类各岗位人员必备的基础知识和技能
，在生产一线具有广泛的实用性。
??　　本教材在前两版的基础上，广泛征求用书单位的意见后进行了适当的修订和进一步完善。
本教材在修订后主要突出以下特色：?　　1.保持前两版的特色和风格，为满足各专业的需要，增加了
“尺寸链”内容，并采用了最新的国家标准，重点讲清尺寸链的基本概念及其应用，并列举了较多的
计算实例。
?　　2.依据2007年国家最新标准，对“表面粗糙度”一章进行了全面修订，标准内容齐全完整，并更
换了大量的插图。
?　　3.为了更好地适应教学的需要，力求使教材内容更加精练，重点突出，在表述上力求通俗、新颖
。
?　　4.本次修订加强了实际应用及工程实例的介绍，注重理论联系实际和应用能力的培养。
?　　本教材共分10章，分别是绪论，极限与配合及检测，形状和位置公差及检测，表面粗糙度及测量
，测量技术基础，光滑极限量规，键、花键的公差及检测，普通螺纹结合的公差及检测，滚动轴承的
公差与配合，渐开线圆柱齿轮传动精度及检测，尺寸链。
?　　本教材由吕天玉任主编，毛建锋、张书颖任副主编，大连理工大学崔长德教授审阅了全书，并提
出了许多宝贵的意见和建议，在此表示感谢。
?　　尽管我们在教材的特色建设方面做出了许多的努力，但因编者水平有限，书中难免存在疏漏和不
当之处，恳请各教学单位和读者多提宝贵的意见和建议。
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内容概要

本书是机械专业、仪表专业和机电相结合的各专业必需的主干技术基础课，是联系基础课及其他技术
基础与专业基础的纽带与桥梁。
它是一门与机械专业发展紧密联系的基础学科，是从事机电技术类各岗位人员必备的基础知识和技能
，在生产一线具有广泛的实用性。
    在编写本教材的过程中，编者从满足教学基本要求、贯彻少而精的原则出发，力求做到精选同内容
、适当拓宽知识面、反映科学技术的最新成果，使教材的使用更加方便、灵活、内容更加规范化。
以保持本教材的特色。
    本教材共分9章，分别为绪论，极限与配合及检测，形状和位置公差及检验，表面粗糙和测量，测量
技术基础，光滑极限量规，键、花键的公差及检测，普通螺纹结合的公关及检测，滚动轴承的公差与
配合，渐开线圆柱齿轮传动精度及检测。
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孔的配合  小结  习题第9章 渐开线圆柱齿轮传动的基本要求  9.1 对齿轮传动的基本要求  9.2 齿轮精度的
评定指标及检测  9.3 齿轮副和齿坯的精度  9.4 渐开线圆柱齿轮精度标准及其应用  小结  习题参考文献
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章节摘录

　　绪论主要介绍互换性，误差、公差及检测，标准化与优先数的概念；明确公差、检测及标准化是
保证互换性生产得以实现的条件；为本课程的学习奠定基础。
　　1.互换性概述　　（1）互换性及其意义　　所谓互换性，是指同一规格的一批零部件，任取其一
，无须任何挑选和修配就能装在机器上，并能满足其使用功能要求。
换言之，零部件所具有的不经任何挑选或修配便能在同规格范围内互相替换使用的特性叫做互换性。
在工业及日常生活中到处都能遇到互换性。
例如，机器上丢了一个螺钉，可以按相同的规格装上一个；灯泡坏了，可以换个新的；自行车、缝纫
机、钟表的零部件磨损了，也可以换个相同规格的新的零部件，即能满足使用要求。
互换性是机器和仪器制造行业中产品设计和制造的重要原则。
　　互换性在机械制造业中具有重要意义。
　　在设计方面，零部件具有互换性，就可以最大限度地采用标准件、通用件和标准部件，从而大大
简化了绘图和计算工作，缩短了设计周期，有利于计算机辅助设计和产品品种的多样化。
　　在制造方面，互换性有利于组织专业化生产，有利于采用先进工艺和高效率的专用设备，有利于
用计算机辅助制造，有利于实现加工过程和装配过程机械化、自动化，从而可以提高劳动生产率和产
品质量，降低生产成本。
　　在使用和维修方面，具有互换性的零部件在磨损及损坏后可及时更换，因而减少了机器的维修时
间和费用，保证机器连续运转，从而提高机器的使用价值。
　　总之，互换性在提高产品质量和可靠性、提高经济效益等方面具有重要意义。
它已成为现代化机械制造业中一个普遍遵守的原则，对我国的现代化建设起着重要作用。
　　（2）互换性的分类　　机器和仪器制造业中的互换性，通常包括几何参数（如尺寸）和力学性
能（如硬度、强度）的互换，本课程仅讨论几何参数的互换。
　　所谓几何参数的互换，主要包括零部件的尺寸、几何形状、相互的位置关系以及表面粗糙度等参
数的互换。
　　互换性按其互换程度，可分为完全互换和不完全互换。
若一批零部件在装配时，不需要挑选、调整和修配，装配后即能满足预定的要求，则这些零部件属于
完全互换。
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