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前言

　　我们已经进入了一个新的充满机遇与挑战的时代，我们已经跨入了21世纪的门槛。
　　20世纪与21世纪之交的中国，高等教育体制正经历着一场缓慢而深刻的革命，我们正在对传统的
普通高等教育的培养目标与社会发展的现实需要不相适应的现状作历史性的反思与变革的尝试。
　　20世纪最后的几年里，高等职业教育的迅速崛起，是影响高等教育体制变革的一件大事。
在短短的几年时间里，普通中专教育、普通高专教育全面转轨，以高等职业教育为主导的各种形式的
培养应用型人才的教育发展到与普通高等教育等量齐观的地步，其来势之迅猛，发人深思。
　　无论是正在缓慢变革着的普通高等教育，还是迅速推进着的培养应用型人才的高职教育，都向我
们提出了一个同样的严肃问题：中国的高等教育为谁服务，是为教育发展自身，还是为包括教育在内
的大千社会？
答案肯定而且惟一，那就是教育也置身其中的现实社会。
　　由此又引发出高等教育的目的问题。
既然教育必须服务于社会，它就必须按照不同领域的社会需要来完成自己的教育过程。
换言之，教育资源必须按照社会划分的各个专业（行业）领域（岗位群）的需要实施配置，这就是我
们长期以来明乎其理而疏于力行的学以致用问题，这就是我们长期以来未能给予足够关注的教育目的
问题。
　　如所周知，整个社会由其发展所需要的不同部门构成，包括公共管理部门如国家机构、基础建设
部门如教育研究机构和各种实业部门如工业部门、商业部门，等等。
每一个部门又可作更为具体的划分，直至同它所需要的各种专门人才相对应。
教育如果不能按照实际需要完成各种专门人才培养的目标，就不能很好地完成社会分工所赋予它的使
命，而教育作为社会分工的一种独立存在就应受到质疑（在市场经济条件下尤其如此）。
可以断言，按照社会的各种不同需要培养各种直接有用人才，是教育体制变革的终极目的。
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内容概要

本书包括数控编程、数控加工工艺和数控机床操作三部分内容，涉及数控车、数控铣、加工中心及数
控电火花线切割四个工种。
数控编程主要包括数控编程的基本知识、基本指令及应用、简化编程及循环指令应用；数控加工工艺
主要包括加工参数的制定、刀具的选用、工件的定位及装夹；数控机床操作包括机床面板功能及操作
、工件及刀具的安装及对刀、程序校验及切削加工。
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章节摘录

　　1.2 数控加工概述　　1.2.1 数控加工的特点　　1.具有高柔性化　　与普通机床相比，在数控机床
上加工零件，不必制造、更换许多工具、夹具，不需要经常调整机床。
因此，数控机床适用于零件频繁更换的场合。
　　2.加工精度高　　数控机床加工精度一般在0.005～0.1mm之间。
数控机床是按数字信号形式控制的，数控装置每输出一个脉冲信号，机床移动部件就移动一个脉冲当
量（一般为0.001mm），而且机床进给传动链的反向间隙与丝杠螺距平均误差可由数控装置进行补偿
，因此，数控机床定位精度比较高。
　　3.生产率高　　数控机床可有效地减少零件的加工时间和辅助时间。
数控机床的主轴转速和进给量的范围大，允许机床进行大切削量的强力切削；数控机床目前正进入高
速加工时代；数控机床移动部件的快速移动和定位及高速切削加工。
这些配合加工中心的刀库使用，实现了在一台机床上进行多道工序的连续加工，极大地提高了生产率
。
　　4.改善劳动条件　　在数控机床上加工零件，机床操作者主要从事程序的输入、装卸零件、刀具
准备、零件的检验等工作，劳动强度大大降低，机床操作者的劳动趋于智力型工作。
　　5.有利于生产管理现代化　　数控机床的加工，可预先精确估计加工时间，所使用的刀具、夹具
可进行规范化、现代化管理。
数控机床使用数字信号与标准代码为控制信息，易于实现加工信息的标准化，目前已与计算机辅助设
计与制造（CAD／CAM）有机结合起来，是现代集成制造技术的基础。
　　1.2.2 数控加工的应用对象　　从满足加工经济性并保证零件的技术要求等方面考虑，数控机床通
常加工以下几类零件：　　（1）小批量生产的复杂零件；　　（2）形状复杂、精度要求较高的零件
；　　（3）需要多次更改设计后才能定型的零件；　　（4）价格昂贵，不允许报废的零件；　　（5
）由钻、镗、铰、攻螺纹及铣削加工联合进行的零件。
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