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内容概要

机床计算机数控是本世纪70年代发展起来的机床控制新技术，在我国正获得日益广泛的应用。
本书在介绍机床计算机数控基本原理的基础上，着重阐述软件插补、闭环控制、软件结构、数据处理
等几项关键技术，书中§1.4、第二章 §4.4、§5.2和第七章介绍了经济型计算机数控技术。
  在编写方面，以原理和软件为主，兼顾应用和硬件。
本书适合从事计算机数控的工程技术人员使用，也可作大专院校机床、计算机应用专业的教材。
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