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内容概要

　　本书系统全面地主化述了深孔加工的切削机理、基本理论、基础知识、加工系统、刀具设计、机
床改造、加工工艺、加工实例、加工检测及发展动向等，特别是对超细长深孔的加工、难切削村料的
深孔加工、种种高难度深孔加工实例、深孔加工孔轴心线的控制及加工质量的控制等方面做了较为突
出详细的描述。
　　本书是作者多年来对深孔加工技术研究的决结及体验。
全书内容精练、理论充实、应用具体，可供有关技术人员阅读，也可供大专院校师生参考。
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