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内容概要

　　本书是为了适应21世纪高级工程技术人才培养的要求以及高等工程教育课程体系深化改革的精神
，在总结多年教堂实践经验的基础上，借鉴各高等院校的教学经验编写的。
　　全书共17章，内容包括绪论，工程材料的基础知识，铸造，锻造，焊接与黏接，板料冲压，车削
加工，铣削加工，刨削、拉削加工，磨削加工，磨削、光整中工与精密加工，钳工及装配，镗削及特
形表面的加工，数控加工，特种加工，常用非金属材料的加工，机械制造工艺综合分析以及面向环境
的设计制造等。
　　本书可作为高等学校文、理、工科类学生的工程训练教材，也可供有关工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　《机械制造基础工程训练（第3版）》是五层次工程教育体系中的基础工程训练的重要组成部分
。
本教材的教学目标是：满足本科生基本制造技术训练的需要，着重培养学生的基本操作技能，着力提
高学生娴熟的动手能力。
通过车、铣、刨、磨、钳、焊、铸、热处理、材料成形等传统制造技术实训，使低年级学生实际动手
能力得到训练，熟悉基本工业设备操作，切实提高学生的工程素质和实际动手能力，同时培养学生的
安全意识、质量意识、成本意识、环境意识、管理意识、品德修养和创新精神。
为后续课程和现代工程系统训练、创新训练提供层面宽、内涵丰富、稳固扎实的“基础”支撑平台。
 对于内容的组织，则是在“机械制造基础工程”第1版、第2版的基础上，考虑到教学体系的调整和现
代机械制造技术的发展，对传统的基本制造技术进行了精简，充实了一些目前工业生产中大量使用的
工艺如压铸、注塑、钣金等，将数控加工、特种加工、计算机辅助加工等内容纳入现代系统工程训练
之中。
为了建立制造系统、制造过程的概念，提高学生综合应用制造手段的能力和分析解决实际问题的能力
，安排了机械制造工艺过程综合分析的内容。
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