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前言

　　传统的“工程”概念是“数学和自然科学的原理、知识在工农业生产中的应用”。
由此得出高等工程教育的培养目标是“培养适应社会主义现代化建设需要的、德智体全面发展、获得
工程师基本训练的高等工程技术人才。
毕业生主要到工业部门，从事设计、制造、运行施工、科技开发、应用研究和管理等方面的工作。
”这是20世纪90年代初对我国各工科院校培养目标的统一要求。
　　21世纪的工程已是充分体现学科的综合、交叉的“大工程”系统，仅仅从研究与开发、设计、工
艺、施工、管理等分工角度来区分和培养工程师已经不能反映现代工程的性质和内涵及其对工程师的
要求。
现代工程是综合性立体工程，狭义的内涵是科学与技术在经济、人文、社会等条件制约下的、综合的
、系统的应用，广义的内涵是在特定目的下，融科学、技术、经济、人文、社会等因素于一体的、综
合的、系统的应用。
这就要求现代工程师要有对全人类负责的高度责任心；要有足够的人文社会科学素质，要有把工程问
题置于整个社会系统中进行综合考虑的能力，要有求真、求善、创新的素质与精神，要有在开放式大
系统下全面协调、可持续的整体思维方式与能力。
　　传统工程教育的体系以数、理、化、生为工程的自然科学基础.以工学、农学、医学为具体应用学
科，进一步开展学科基础和专业教育。
这种传统体系在面向小系统、小工程和简单研究对象的情况下是成功的。
现代工程的研究对象是以现代科学技术为基础的大系统、大工程或复杂系统，它要求有相应的现代工
程教育体系与之对应。
因此，系统科学、信息科学、控制科学应与数理化一起成为工学的科学基础，后续专业基础课、专业
课的内容体系应是系统工程、信息工程、控制工程的具体应用，最终使毕业生成为掌握本专业的信息
技术、控制技术以及系统方法论的高级工程技术人才。
　　据统计，我国本科生中接受工程教育的学生数占学生总数的33％，而西安工业大学工科学生占该
校学生总数的45％。
我国全面建设小康社会、全面发展工业化是对目前在校接受工程教育的大学生赋予的历史重任，而各
类从事工程教育的高等院校如何成为培养现代工程师的摇篮，则成为这些学校能否快速发展的基本条
件。
　　中国作为一个朝气蓬勃的发展中国家已经成为世界制造工业的中心，如何使中国下一步成为世界
的设计中心、工程研发中心，是中国工程教育发展的千载难逢的机遇。
我国高校还没有建立大量培养满足现代工业需求的人才体系。
这些社会发展的需求、挑战和机遇为西安工业大学本科教育的发展指出了方向。
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内容概要

　　《工程训练指导与报告》主要介绍：工程训练过程、训练内容，训练方法以及所用设备、工具、
材料等。
《工程训练指导与报告》可作为本、专科院校和技工学校的工程实训教材，也可作为职工培训教材。
《工程训练指导与报告》由王小翠主编。
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章节摘录

　　实训1　机械工程材料　　一、安全操作规程　　（1）操作前，首先要熟悉热处理工艺规程和所
要使用的设备，严格按照零件热处理工艺卡和设备操作规程操作。
　　（2）操作时，必须穿戴好必要的劳动防护用品，如工作服、手套、防护眼镜等，防止烫伤、触
电。
　　（3）应遵守施工现场对电器设备、易燃易爆物品的安全规定，工作场所应放置足够数量的灭火
器材并设置高温、有电等警示牌。
　　（4）采用电加热时，至少应有两人值班；采用中频感应加热时，控制室应采取屏蔽措施。
　　（5）在加热设备和冷却设备之间，不得放置任何妨碍操作的物品。
　　（6）经过热处理的工件，不要用手去摸，以免造成灼伤。
　　（7）热处理工作完毕应检查现场，确认无引起火灾的危险后，方可离开。
　　二、实训目的和要求　　（1）了解常用热处理工艺的方法、作用及设备；　　（2）掌握硬度测
量仪的操作；　　．　　（3）熟悉常用热处理的操作工艺过程；　　（4）正确掌握退火、正火、淬
火、回火工艺的操作方法。
　　三、实训材料、设备及工具　　（1）箱式电阻炉、温控仪表、硬度测量仪、淬火水箱。
　　（2）45钢退火、正火、淬火、低温回火试样；20钢、T12钢淬火试样。
　　（3）45钢钉锤。
　　四、实训安排　　⋯⋯
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