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前言

　　实习实训是高等职业院校人才培养目标中的一个重要的实践性教学环节，是学生学习专业技能的
必要手段。
实习实训的总任务是，培养学生循序渐进地掌握基本专业技能，培养学生动脑动手能力，服务于我国
经济建设发展的需求。
　　在高等职业教育的机械实习教学中，车工实习是学生进行综合性的工程实践必不可少的实践性基
础课程，它担负着全面提高学生的工程素质和工程实践能力，培养综合型、应用型和创新型现代工程
技术人才的重要任务。
因此，它作为高等职业院校必修的工程实践课程，在培养高等技术应用型人才方面所起的作用是其他
课程无法取代的。
　　本书是在充分考虑了高等职业教育的培养目标、教学现状和发展方向的前提下，从规范车工实训
教学出发，以提高学生车工技能为目标，紧密联系国家车工职业资格考试要求，围绕着现代企业对技
术人才的实际需求，以教学、生产一线总结出来的实践经验和操作技巧为基础编制而成的。
本书的编写特点是内容符合高职实训教学特点；表达简明、生动，配以大量的插图，文图呼应；包括
了详细的具体操作步骤和实践应用技巧。
本书每个实训课题的内容结构是相同的，有利于实训教学的规范化；突出实用性和针对性，强调实践
性和操作性，有利于学习者基本技能的快速掌握，并能在实训课题完成的基础上进一步巩固和提高；
具有较强的可读性；适合高职院校教师和学生在车工实训教学中使用，也可作为参加国家车工职业资
格考试人员的参考用书。
　　本书参考课时为140～180min，各实训课题基本上是可独立的。
本书在编写过程中，得到了许多“双师型”教授、专家们的帮助和指点，在此一并表示衷心的感谢。
　　由于我们水平的局限性，书中的不足之处在所难免，恳请热心读者能将在本书使用过程中发现的
各种问题及您的宝贵建议及时反馈给我们，我们将不胜感谢，并在今后的修订中不断改进和完善。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<普通车床操作实训教程>>

内容概要

普通车床操作实训是职业院校机械类专业必不可少的实践性基础课程。
本书是紧密联系国家普通车床职业资格考试要求，从规范普通车床实训教学出发，以提高学生普通车
床操作技能为目标，围绕着现代企业对技术人才的实际需求，以教学、生产一线总结出来的实践经验
和操作技巧为基础编制而成的。
    全书由基础知识篇、基本技能篇、技能考核考证篇和职业提高篇构成。
其中，基础知识篇以够用为原则，介绍了普通车床操作必备的车床、量具、刀具、夹具等基本知识；
全书的主体部分为基本技能篇，该篇以11个实训课题的形式系统介绍了使用普通车床加工常规表面的
技能；技能考核考证篇则是精选了6个国家普通车床职业资格考试中级工技能考核件和1套综合理论知
识考核试卷，其中技能考核件以实训课题的形式为读者进行了解析和操作指导；职业提高篇是从提高
普通车床加工职业能力出发，从5个高难度典型零件的加工出发，以实训课题的形式，从工艺分析、
刀夹具和切削用量的选择到加工步骤等方面对读者进行了引导。
    本书案例丰富、图文并茂，许多案例可以直接应用到实际工作中，同时穿插介绍了诸多操作技巧，
适合作为职业类院校学生普通车床操作实训教材，以及参加国家车工职业资格考试人员的参考用书。
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书籍目录

第1章　基础知识篇  第1节　普通车床  第2节　常用量具  第3节　金属切削刀具  第4节　金属切削基础
知识  第5节　通用夹具的定位与夹紧第2章　基本技能篇  实训1　车床操作  实训2　车刀的刃磨  实训3
　台阶工件车削  实训4　车成形面和表面修饰  实训5　车槽与切断  实训6　钻车内孔工件  实训7　圆
锥车削  实训8　钻中心孔，一夹一顶车削  实训9　车三角螺纹  实训10　车梯形螺纹  实训11　车偏心
工件第3章　技能考核考证篇  考核1　台阶轴工件  考核2　锥套工件  考核3　综合工件  考核4　组合工
件车削  考核5　轴套工件车削  考核6　立轴工件车削  考核7　理论考核第4章　职业提高篇　实训1　
车削细长轴　实训2　薄壁工件加工　实训3　深孔加工　实训4　曲轴加工　实训5　车蜗杆和多线螺
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章节摘录

　　第1章　基本知识篇　　第1节　普通车床　　金属切削机床是机械制造业的主要加工设备之一，
它通过切削加工将金属毛坯加工成机械零件，由于它是制造机器的机器，所以常称为工作母机。
　　一、机床型号　　机床型号也就是机床的代号，用以简明地表示机床的类别、主要技术参数、结
构特征等。
机床型号的编制，是采用汉语拼音字母加阿拉伯数字按一定的规律组合排列而成的。
机床型号中的汉语拼音字母一律按其名称读。
　　（1）机床的类别代号。
类别代号是以汉语拼音第一个字母（大写）来表示的，如“车床”用“C”表示，钻床用“2”表示。
类别代号在机床型号中是第一位代号。
　　（2）机床的特性代号。
它用汉语拼音字母表示，代表机床具有的特别性能，如“高精度”用“G”表示，“万能”用“w”表
示。
在机床型号中特性代号排在机床类别代号的后面。
　　（3）机床的组、系代号。
它用两位数字表示。
每类机床按用途、性能、结构相近或有派生关系分为若干组，如车床分为10组，用阿拉伯数字“0-9”
表示，如“5”代表立式车床组，“6”代表落地及卧式车床组。
每组中有若干个系，如“1”系是普通车床，“2”系是马鞍车床。
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