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内容概要

　　《数控技术》全面系统地介绍了数控技术的关键内容：数控系统的硬软件构成及特点，插补和刀
补的软件算法，开放式数控系统的特点和优势；伺服驱动及位置检测反馈技术，典型的交、直流全闭
环、半闭环伺服系统以及直线电机驱动和数字伺服系统等概念；主传动和进给传动系统中的高刚度、
低摩擦、无间隙精密机械技术；PC可编程控制器完成CNC机床上的开关量控制和数控轨迹控制协调；
数控加工编程的基本方法和数学处理原理，以及以及数控技术向系统化、集成化发展的总趋势和数控
技术对先进制造技术的重要支撑作用等。
　　《数控技术》可作为高等院校机械工程及自动化、机械设计制造及自动化、机电一体化等专业的
技术基础课教材，也可供从事数控机械设计、研究、开发、应用的科技人员参考。
书中伺服器驱动的一些技术数据和机械系统的许多图样可供学生设计参考；改进的DDA插补算法和刀
补算法，数控编程中的数学处理，PC控制技术等可供研究生选用。
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