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前言

根据教育部高职高专材料类教学指导委员会2008年关于高职教学模式改革精神，为了使高职高专材料
类陶瓷专业教材能更好地适应陶瓷工业发展的需要，体现陶瓷砖的先进生产技术水平，依托陶瓷砖的
行业生产发展，培养技术应用型人才而编写此书。
本书的主要特点是注重产学研结合，是具有陶瓷工艺、陶瓷热工、陶瓷机械等课程基础知识的后续专
业书籍，力求加强实践能力培养，以适应企业生产需要，做到精简实用、深入浅出。
全书由江西陶瓷工艺美术职业技术学院朱永平担任主编。
绪论由丁建农编写，第1章、第5章5．1、5．2由钟青莲编写，第2章2．1、2．3、2．4由周晓燕编写，
第2章2．2由钟勤编写，第3章由李钢编写，第4章由朱永平编写，第五章5．3和5．4由江苏无锡工艺职
业技术学院陆小荣编写。
全书由陈华龙教授担任主审。
在编写本书的过程中，得到了广东佛山东鹏陶瓷集团、广东佛山科达机电股份公司、广东佛山金意陶
有限公司等大型企业全力支持并提供了大量原始资料，在此表示真诚的感谢。
由于编者水平有限，编写时间短促，资料收集尚欠详尽，书中难免有一些不当之处，望读者谅解并殷
切希望提出宝贵意见与建议。
热忱欢迎大家使用，为共同努力提高我国陶瓷砖生产及教育水平而奋斗。
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内容概要

本书内容包括陶瓷砖原材料选择与加工技术、陶瓷砖成型与干燥技术、陶瓷砖烧成与烧成后处理技术
、陶瓷砖装饰技术和陶瓷砖检测技术。
全书定性论述和定量数据并重，揭示生产工艺与产品性能相互关系，读者能从中得到启发，对产学研
均具有指导作用。
本书在介绍陶瓷砖生产工艺过程、参数及相关设备时，注重综合国内陶瓷砖行业的最新技术和成果，
具有较强的实用性。
    本书可用作高职高专无机非金属材料类材料工程技术专业教材，还可以作为陶瓷砖行业技术培训用
书及有关技术人员的参考用书。
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章节摘录

插图：1．压力式喷雾干燥造粒的原理及特点陶瓷砖行业采用的压力式喷雾干燥造粒机是借助泥浆泵
产生的压力，通过压力式雾化器将泥浆雾化成细微液滴，使表面积显著增大，这些雾粒由喷孔中均匀
喷出，以锥体状散开，形成喷泉状雾，与干燥塔内热风进行充分热交换而瞬间脱去大部分水分，得到
所需颗粒的一种干燥造粒方法。
压力式喷嘴雾化适合于低黏度、不含大颗粒的泥浆的雾化，所得到粉料粒径粗，容重较大，流动性较
好，具有良好的成型性能。
它的特点如下：①干燥速度快；②所得产品为球状颗粒，颗粒直径大，粒度均匀，流动性好；③可配
备细粉回送，满足用户对物料粒径的要求，操作简单稳定，控制方便，容易实现自动化作业；④产品
粒径、堆积密度、水分在一定范围内可以调节；⑤可实现对高浓度液体（如泥浆，固形物含量高达65
％以上）的干燥生产；⑥单机生产能力大。
2．喷雾干燥造粒工艺流程喷雾干燥造粒的基本流程是由泥浆泵输送浆料到塔内的压力式雾化喷嘴，
雾化成细小液滴，在干燥塔内与热风炉产生的热空气接触产生热交换而干燥；粒度较小的颗粒与废气
一起由引风机（也有厂家称之为拉风风机）经尾气管排出干燥塔，经过旋风除尘器、袋式除尘器除尘
净化后回收，废气经由湿式除尘器净化后排空；粒度合适的颗粒和过大颗粒在塔内干燥后沉降至塔底
，通过振筛筛分后，合格颗粒进入粉料仓陈腐，过大颗粒回收待用。
喷雾干燥造粒工艺流程如图1—2所示。
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编辑推荐

《陶瓷砖生产技术》的主要特点是注重产学研结合，是具有陶瓷工艺、陶瓷热工、陶瓷机械等课程基
础知识的后续专业书籍，力求加强实践能力培养，以适应企业生产需要，做到精简实用、深入浅出。
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