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前言

　　课程设计和毕业设计是高等职业教育中不可缺少的教学环节。
本书是为了适应高等职业教育模具专业的教学需求，根据普通高等职业教育“模具设计与制造”专业
教学计划的教学大纲而编写的，是高职院校模具设计与制造专业课程设计和毕业设计的教学用书，也
可作为从事模具设计和成形工艺工程技术人员的参考资料。
　　按照现代模具工业技术人员必须具备设计模具结构和制定成形工艺规程的知识、技术和能力的培
养目标，本书分为3部分共17章，第一章 至第九章 为冲压工艺与模具设计，第十章 至第十六章 为塑料
成型工艺与模具设计，第十七章 为模具设计图样的绘制。
全书具体地介绍了各种冷冲压成形材料和塑料成型材料的性能、各种冲压件（冲裁件、拉深件和弯曲
件）和塑件的结构工艺性要求、冲压模具和塑料模具设计所需的各种常用公式与数据、各种冲压模具
和塑料模具的典型结构形式和设计要求、模具设备的选用方法和常用的设备技术参数。
另外，为了方便读者进行模具设计，本书提供了模具设计时所需的国家标准，如专业术语、冲压模架
和注射模架及其他标准件的国家标准。
　　模具技术是一门综合性很强的学科，考虑到模具专业学生的知识结构及使用要求，本书在内容的
编排上力求完整统一，并注意理论与实用的兼顾，以满足不同水平学生的设计要求。
　　本书第一、二、三章由魏春雷编写，第四、五、六、七章由潘桂根编写，第八、九章由朱祖武编
写，第十、十一章由赖文华编写，第十二、十三、十四、十五章由朱三武编写，第十六、十七章由章
南编写。
全书由魏春雷负责统稿，并由李奇主审。
本书在编写过程中得到了行业企业技术专家的大力支持和帮助，在此一并表示感谢，同时感谢我们引
用文献的作者，他们辛勤研究的成果使本书大为增色。
　　由于制件本身具备一定的复杂性，而且随着工业技术的发展，模具结构也呈现出越来越复杂的趋
势，加之编者水平有限，书中难免存在错误和不当之处，恳请使用本书的读者批评指正。
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内容概要

　　《模具专业毕业设计手册》根据普通高等职业教育“模具设计与制造”专业教学计划和教学大纲
编写。
包括冲压工艺与模具设计、塑料成型工艺与模具设计、模具设计图样的绘制3部分，共分17章。
第一章至第九章为冲压工艺与模具设计；第十章至第十六章为塑料成型工艺与模具设计；第十七章为
模具设计图样的绘制。
　　《模具专业毕业设计手册》是高职院校模具设计与制造专业课程设计和毕业设计的教学用书，也
可作为从事模具设计和成形工艺工程技术人员的参考资料。
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