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前言

　　本书是根据教育部制定的《高职高专教育工程材料与成形工艺基础课程教学基本要求），结合近
年高职高专示范院校教改经验和教学实践，按照2Ⅱ世纪培养高等技术应用型人才目标要求而编写的
。
本书是高职高专机械类和近机械类各专业的通用教材，结合专业的实际需要，坚持以理论联系实际为
指导，以熟悉原理、掌握应用为原则，旨在创新和实践的基础上进行编写。
本教材适用于课堂教学、实训与实验等教学环节，可作为高等教育自学考试和中等专业学校有关专业
的教学用书，同时可供相关工程技术人员和企业管理人员参考。
　　本书以培养生产第一线需要的高等技术应用型人才为目标，将理论课与实训课进行整合，以项目
为导向、以任务为驱动、以学生为主体，形成强化应用的具有高职高专特点的新的教材体系。
在内容上以实用性、综合性为原则，并力图反映近年来在工程材料和成形工艺领域的最新成果；建立
工程材料和材料成形工艺与现代机械制造过程的完整概念；充分重视新材料、新工艺、新技术的引入
；重视综合性、应用性和实践性；全面贯彻最新国家标准。
为培养学生的综合工程技术能力，强调对各种工艺的论述与比较，使学生具备能够初步选择材料及工
艺、零件成形方法的能力；为便于教学，在叙述上尽力做到图文并茂、通俗易懂、文字简练、直观形
象。
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内容概要

　　工程材料与材料成形工艺课程主要包含工程材料基础知识、材料的强化与处理、材料成形技术与
实训三个模块内容。
工程材料是构成机械设备的基础，也是机械加工的对象，包括金属材料、非金属材料和复合材料等。
材料的强化与处理包括金属材料的热处理、聚合物材料的强化处理和工程材料的表面处理等方法。
材料成形技术与实训包括材料的铸造、锻压、焊接、钳工和机械加工等成形技术与基础实训。
机械制造过程就是将各种原材料经过成形、强化、连接等工艺转变为机器的过程。
《工程材料与材料成形工艺》是高职高专机械类和近机械类各专业的通用教材，可应用于课堂教学、
实训与实验等教学环节，也可作为高等教育自学考试和中等专业学校有关专业的教学用书，同时可供
相关工程技术人员和企业管理人员参考。
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书籍目录

模块一　工程材料基础知识第1单元　工程材料与机械制造过程第2单元　根据工程材料的性能选择机
械零件材料第3单元　金属的结构与结晶第4单元　铁碳合金相图第5单元　非金属材料与新型材料的选
择模块二　材料的强化与处理第6单元　钢的热处理第7单元　金属材料及热处理模块三　材料成形技
术与实训第8单元　铸造成形技术与实训第9单元　锻压成形技术与实训第10单元　焊接成形技术与实
训第11单元　钳工成形技术与实训第12单元　机械加工成形工艺第13单元　非金属材料成形技术与实
训第14单元　材料与成形工艺选择及产品质量控制
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章节摘录

　　机械制造工艺是指将各种原材料、半成品加工成为产品的方法和过程。
机械生产过程按其功能不同主要分为两类。
一类是直接改变工件的形状、尺寸、性能以及决定零件相互位置关系的加工过程，如毛坯制造、机械
加工、热处理、表面保护、装配等，以材料成形工艺技术为主，它们直接创造附加价值；另一类是搬
运、贮存、检验、包装等辅助生产过程，它们间接创造附加价值。
机械制造工艺流程如图1.7所示。
　　机械工业生产的原材料主要是以钢铁为主的金属结构材料，包括由冶金工厂直接供应的棒、板、
管、线材、型材，供进行切割、焊接、冲压、锻造或下料后直接进行机械加工；也包括生铁、废钢、
铝锭、电解铜板等材料，进行二次熔化和加工。
随着机械工程材料结构的不断调整，各种特种合金、金属粉末、工程塑料、复合材料和陶瓷材料的应
用比例也不断扩大。
　　金属毛坯和零件的成形一般有铸造、锻压、冲压、焊接和轧材下料等五种常用方法；其他材料（
塑料等）各有各自的特殊成形方法。
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