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前言

　　数控机床是现代机械工业的重要技术装备，也是先进制造技术的基础设备，它的推广应用，促进
了我国机械制造业的发展。
数控机床是典型的机电一体化产品，综合了电子计算机、自动控制、检测技术、液压与气动以及精密
机械等方面的技术。
目前，随着国内数控机床用量的剧增，急需培养一大批数控机床设备操作、编程，特别是维修的数控
应用型技术人才，因此，数控机床的工作原理就成为从业人员必须具备的基础知识，目前已有的教材
大都是学科体系下的知识架构，其理论性强，从高职学生学习角度出发显得过于抽象，实际教学过程
中往往出现学生厌学情绪。
为了使这种状况有所改观，笔者以国家示范性高等职业院校建设为契机，不断总结教学经验，以典型
数控车床、铣床、加工中心为载体，分析其具体工作原理，采用任务驱动模式，做到理论知识的有的
放矢，编写了本教材。
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内容概要

　　《数控技术及应用》以典型数控车床、铣床、加工中心为载体，采用任务驱动模式，通过分析其
具体工作过程，有的放矢地学习数控机床工作理论知识。
全书包括10个学习任务，每个学习任务都完成数控机床特定模块的工作原理分析，同时穿插相关知识
要点并进行拓展，合理分布理论知识体系，任务教学都采用理论实践一体化方式。
《数控技术及应用》可作为高职高专机电类有关数控机床安装调试、故障维修及加工制造专业的教材
，也可作为数控技术工程人员的自学教材。
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章节摘录

　　将数控指令输入给数控装置，根据程序载体的不同，相应有不同的输入装置。
目前主要有键盘输入、磁盘输入、CAD／CAM系统直接通信方式输入和连接上级计算机的直接数控
（DNC）输入，现仍有不少系统还保留有光电阅读机的纸带输入形式.下面介绍三种输入方式。
　　（1）纸带输入方式。
可用纸带光电阅读机读人零件程序，直接控制机床运动；也可以将纸带内容读人存储器，用存储器中
储存的零件程序控制机床运动。
　　（2）手动数据输入方式。
操作者可利用操作面板上的键盘，输入加工程序的指令，它适用于比较短的程序。
在控制装置编辑状态（EDIT）下，用软件输入加工程序，并存人控制装置的存储器中，这种输入方法
可重复使用程序。
一般手工编程均采用这种方法。
在具有会话编程功能的数控装置上，可按照显示器上提示的问题，选择不同的菜单，用人机对话的方
法，输入有关的尺寸数字，就可自动生成加工程序。
　　（3）采用DNC输入方式。
把零件程序保存在上级计算机中，CNC系统一边加工一边接收来自计算机的后续程序段。
DNC方式多用于采用CAD／CAM软件设计的复杂工件，并直接生成零件程序的情况。
　　⋯⋯
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