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前言

工业自动化是工业现代化取得成功的要素。
虽然工业自动化技术只有50年的历史，但是它在确保生产高效、优质和精确等各个方面扮演着举足轻
重的角色，并成为衡量工业现代化水平的重要标志。
工业现代化，很大程度上体现在工业生产过程的自动化，先进、高效和可靠的通信网络是工业自动化
的神经系统，是确保设备正常运转的重要保证，因此，其信息的传输、数据的交换也成为评判工业自
动化水平的因素。
现场总线技术的出现、现场设备的智能化以及IT技术与自动化技术的日趋融合，使得工业自动化产业
面临变革性的挑战。
工业网络知识已经成为当今自动化过程应用中的重要内容，并深入到工业自动化的各个层次当中，从
现场设备、可编程控制器、I／O设备等硬件设备到操作系统、驱动设备以及人机接口、网络的应用，
可谓无处不在。
西门子作为工业自动化领域的领导者，引领着工业自动化与驱动技术发展的方向。
基于先进网络技术的西门子公司的全集成自动化解决方案不仅能满足各行业用户的不同需求，而且多
元化的通信方式更为工业用户提供了有力的支持和保证，同时也为工业自动化的发展提供了动力。
西门子公司的Profibus技术是工业总线中唯一在中国成为国家标准的总线，已广泛地应用于工业自动化
各个领域。
西门子公司致力于自动化技术的不断创新，在Profibus技术取得成功应用后，又迅速地推出了新一代实
时工业以太网——ProfiNet技术，并在工业现场得到迅速推广。
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内容概要

本书以工作过程为导向，按项目对教材内容进行序化，以基于工作过程的思想对教材内容进行组织与
编写，注重过程性，适度介绍概念和原理，力争通过一系列项目的学习与训练，使学员逐步掌握PPI系
统搭建、组态、测试及故障诊断；Profibus系统搭建、组态、测试及故障诊断；ProfiNet系统搭建、组
态、测试及故障诊断，并具备工控网络工程师所要求的基本能力。
    本书注重实际，强调应用，是一本工程性较强的应用类教程，可作为高职高专电气自动化技术、工
业网络技术、过程控制技术等专业的工业网络理论实训一体化教材，也可供从事工业网络设计、测试
和维护的工程技术人员自学或作为培训教材使用。
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章节摘录

插图：发展现场总线技术已成为工业自动化领域广为关注的焦点课题，国际上现场总线的研究、开发
，使测控系统冲破了长期封闭系统的禁锢，走上开放发展的征程。
现在网络技术日新月异，发展十分迅猛，一些具有重大影响的网络新技术必将进一步融合到现场总线
技术之中，这些具有发展前景的现场总线技术有：智能仪表与网络设备开发的软硬件技术；组态技术
，包括网络拓扑结构、网络设备、网段互连等；网络管理技术，包括网络管理软件、网络数据操作与
传输；人机接口、软件技术；现场总线系统集成技术。
总体来说，自动化系统与设备将朝着现场总线体系结构的方向前进，这一发展趋势是肯定的。
既然是总线，就要向着趋于开放统一的方向发展，成为大家都遵守的标准规范，但由于这一技术所涉
及的应用领域十分广泛，几乎覆盖了所有连续、离散工业领域，如过程自动化、制造加工自动化、楼
宇自动化、家庭自动化等。
大干世界，众多领域，需求各异，一个现场总线体系下可能不止容纳单一的标准。
另外，从以上介绍也可以看出，几大技术均具有自己的特点，已在不同应用领域形成了自己的优势。
加上商业利益的驱使，它们都各自正在十分激烈的市场竞争中求得发展。
有理由认为，在从现在起的未来10年内，可能出现几大总线标准共存，甚至在一个现场总线系统内，
几种总线标准的设备通过路由网关互连实现信息共享的局面。
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