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内容概要

随着微电子技术的发展，可编程序控制器（简称PC或PLC）以微处理器为核心，适用于开关量、模拟
量和数字量的控制，它已进入过程控制和位置控制等领域，成为一种多功能、高可靠性、应用场合最
多的工业控制微型计算机。
    本书主要内容包括：PC的使用方法和应用技术；从各种参考资料和参加过的工程项目中精选出75
个PC应用实例，各实例均有部分或全部控制流程图、PC外部接线图及梯形图，并说明其工作原理；
部分实例还结合具体控制对象的工艺流程，介绍所采用的技术和方法；书后附录有PC常用输入/输出
（I/O）器件科部分PC产品型号及其主要技术性能。
    本书着重于实用性、主要介绍可编程序控制器的应用技术和编程实例等，可供工矿企业、设计单位
和科研单位的工程技术人员和技术工人使用；适合于全日制大专院校、电视大学、业余大学、职业技
术院校和中等专业学校有关电气自动化、电气控制技术、低压电器、机电一体化、电力工程及自动化
、电工与电子技术、电气运行与控制、机电技术与应用、工业自动化与应用、工业自动化等专业的师
生参考；也可作为有关专业人员的培训教材或设计参考用书。
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