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内容概要

　　冲压成形工艺与模具设计是一门专业基础课，它是高等学校模具设计与制造专业和塑性成形工艺
与设备专业本科生必修课程，为后续的专业课程提供理论基础。
《面向21世纪高校双语教材：冲压成形工艺及模具设计》是根据21世纪我国高等学校双语教学的需要
所编写的第一本《冲压成形工艺及模具设计》的中、英双语对照教材， 全书共分6章。
第1章主要介绍板材冲压成形特点与冲压成形性能。
第2章至第5章着重介绍冲裁、弯曲、拉深 等成形工艺的基本理论、工艺特点、工艺计算、模具设计等
。
第6章对塑性成形其他一些方法，如局部成形、胀形、翻边、缩口、校形和旋压等进行了介绍。
　　《面向21世纪高校双语教材：冲压成形工艺及模具设计》可作为高等院校机械工程及自动化、材
料成形与控制专业用或双语教学用教材，也可供有关工程技术人员参考。
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