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内容概要

　　《模具制造工艺》内容包括模具制造工艺综述、模具零件的机械加工方法、模具零件的特种加工
技术、模具零件的光整加工、模具典型零件加工工艺、模具的装配工艺等。
《模具制造工艺》是根据模具设计与制造专业的培养目标和教学要求，本着专业理论知识够用为度的
原则编写，重点放在培养基本能力和基本技能方面，将编制机械加工工艺规程的原则方法，模具主要
零件的加工工艺和方法，模具装配的基本知识、技巧和工艺以及试模、使用和保管模具的相关知识进
行了科学的优化组合，围绕电火花加工、线切割加工等特种加工技术，介绍了模具加工的新技术、新
工艺。
《模具制造工艺》以全新的课程体系彰显了高职高专模具专业的教育教学改革，因此，本教材可作为
高职高专机械类、机电类的专业课教学用书，可满足60～100学时的教学要求。
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书籍目录
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章节摘录

　　课题一　模具制造工艺综述　　1.1　模具的生产过程和特点　　1.1.1　模具制造的生产过程　　
模具制造的生产过程是指通过一定的加工工艺和工艺管理对模具进行加工、装配的过程。
模具制造的生产过程是一个复合的过程，它包括：①生产技术准备。
如模具产品的开发和设计、工艺规程的编制、专用工装设备的设计和制造、各种生产资料的准备和生
产组织等方面的工作。
②材料准备。
③模具零件、组件加工。
④模具的装配、调试及配件补充加工等。
⑤试模鉴定。
　　1.1.2　模具制造的工艺过程　　在生产过程中，毛坯的制造、零件的加工与热处理、模具的装配
等工作将直接改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等，使其成为成品或半成品，这一过程称
为工艺过程。
工艺过程是生产过程的主要部分。
　　模具加工工艺过程（以下简称为工艺过程）：采用去除材料的加工方法，直接改变毛坯的形状、
尺寸和表面的质量，使其成为零件的过程。
　　1.1.3　工艺过程的组成　　在模具加工工艺过程中，针对零件的结构特点和技术要求，采用不同
的加工方法和装备，按照一定的顺序依次进行加工才能完成由毛坯到零件的过程。
因此，工艺过程是由一系列顺序排列的加工方法即工序组成。
工序又由安装、工位、工步和走刀组成。
　　（1）工序。
一个或一组工人在一个工作地点或一台设备上，对同一个或几个零件进行加工所连续完成的那部分工
艺过程，称为工序。
划分是否为同一个工序的主要依据是：工作地点（或机床）是否变动、加工对象（工件）是否改变以
及加工是否连续完成，如果其中之一有改变或者加工不是连续完成的，则应划分为另外一道工序。
现以在一批工件上孔的钻、铰加工为例说明工序是如何划分的。
如果一批中的每个工件在同一台机床上钻孔后就接着进行铰孔，则该孔的钻、铰加工过程是连续的，
应划分为一道工序。
若在一台机床上将这批工件的孔全部钻完后再逐个铰孔，那么，在这些工件孔的加工中，钻、铰加工
就不是连续完成的，因此，应该划分为两道工序。
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